范围
本作业指导书适用伊犁电力工程公司直流检修作业指导书
    下列标准、规范所包含的条文，通过在本指导书中的引用而成为本书的条文

的各方应探讨使用下列标准、规范最新版本的可能性．

   DL 408-1991电业安全工作规程(发电厂和变电所电气部分)

   DL 5009．3-1997电力建设安全工作规程(变电所部分)

修前准备
1．1准备．作安排

在规范出版时，所有版本均为有效．所有的标准、规范都被修订，使用本书
	  √
	序号
	    内    容
	    标    准
	  责任人
	    备  注

	
	    1
	开工前10天，向有关部门上报本次工作的材料计划
	根据摸底时设备状况及需执行的反措计划
	
	

	
	 2
	在工作前7天提交相关申请
	
	
	

	
	    3
	开工前三天，准备好施工所需仪器仪表、工器具，相关材料、相关图纸及相关技术资料
	仪器仪表、工器具应试验合格，满足本次施工的要求，

材料应齐全，图纸及资料应附合现场实际情况
	
	

	
	    4
	开工前确定现场工器具摆放位置
	现场工器具摆放位置参考定置图，确保现场施工安全、可靠
	
	

	
	 5
	根据本次作业内容和性质确定好检修人员，并组织学习本指导书
	要求所有工作人员都明确本次工作的作业内容、进度要求、作业标准及安全注意事项
	
	

	
	   6
	填写第二种工作票
	工作票应填写正确，并按《电业安全工作规程》执行
	
	


1．2人员要求

	  ／
	序号
	    内    容
	    责任人
	    备注

	
	1
	现场工作人员的身体状况、精神状态良好
	
	

	
	  2
	作业辅助人员(外来)必须经负责施教的人员，对其进行安全措施、作业范围，安全注意事项等方面施教后方可参加工作
	
	

	
	  3
	特殊工种(吊车司机、电焊工)必须持有效证件上岗
	
	

	
	  4
	所有作业人员必须具备必要的电气知识，基本掌握本专业作业技能及《电业安全工作规程》的相关知识，并经《电业安全工作规程》考试合格
	
	

	
	  5
	作业负责人必须经局批准
	
	


1．3备品备件

	√
	 序号
	    名    称
	    规  格
	 单 位
	 数量
	    备  注

	
	    1
	蒸溜水
	
	
	    
	

	
	    2
	大布置
	
	
	    
	

	
	    3
	朔料壶
	
	
	    
	

	
	    4
	
	
	
	  
	

	
	    5
	
	
	
	 
	


1．4工具
	  √
	序号
	     名    称
	    规  格
	 单 位
	 数 量
	    备  注

	
	1
	套筒扳手
	
	
	
	

	
	2
	钳型万用表
	   
	
	
	

	
	3
	绝缘胶带
	   
	
	
	

	
	4
	
	    
	
	
	

	
	5
	
	    
	
	
	


l.5   危险点分析

	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	不能使用没有绝缘防护措施的工具

	
	    2
	拆装蓄电池时负载是断开的

	
	    3
	工作服不能有金属扣或金属拉链

	
	    4
	直流母线上工作,直流母线上是否有接地

	
	    5
	电池短路灼伤人员,直流触电

	
	    6
	运输中碰伤人员,防止触电

	
	    7
	防止接线时极性接反或发生短路现象


1．6  安全措施

	／
	序号
	    内    容

	
	1
	各单只电池连接前及汇流条安装前需核对极型正确无误

	
	2
	工作时戴绝缘手套,使用绝缘工具.

	
	3
	搬运电池时,应有两人一起搬运,穿耐滑的鞋子.

	
	4
	拆装的包装箱,应放在一起,不能乱丢乱放.

	
	5
	所有工作人员必须正确，合理使用劳保用品

	
	6
	检查确认现场安全措施与工作票所列安全措施一致

	
	7
	一般废弃物应放在就近城市环卫系统设定的垃圾箱内，不得随便乱扔

	
	8
	单节电池进入电池电池柜时要防止挤手,电池组连接时要认清部位.

	
	9
	

	
	0
	

	
	11
	

	
	12
	

	
	13
	

	
	14
	

	
	15
	


1.7 人员分工

	  ／
	序号
	    作业项目
	    负责人
	    作业人员

	
	1
	
	
	

	
	2
	
	
	

	
	3
	
	
	

	
	4
	安全监护
	
	

	
	5
	材料、资料及工器具管理
	
	

	
	6
	吊车指挥
	
	


5．2  检修电源的使用

	  √
	  序号
	    内  容
	    标  准
	    责任人签字

	
	   1
	检修电源接取位置
	从#3检修电源箱接取，且在工作现场电源引入处配置有明

显断开点的刀闸和触电保护器
	

	
	    2
	检修电源的配置
	电源必须是三相四线并有漏电保安器
	

	
	   3
	接取电源时注意事项
	必须由检修专业人员接取，接取时严禁单人操作

接取电源前应先验电，用万用表确认电源电压等级和电源

类型无误后，从检修电源箱内出线闸刀下桩头引出
	

	
	    4
	检修电源线要求
	2．5mm’及以上
	


检修内容和工艺标准

	  √
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	    1
	开工前的准备工作
	
	
	
	

	
	   
	
	
	
	
	

	
	   
	
	
	
	
	

	
	    
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	  ／
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	 
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


	  ／
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	   
	
	

	
	    
	
	
	
	
	

	
	      
	
	
	
	
	


	  ／
	 序号
	    检修内容
	    工艺标准
	安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	    
	工作班组自验收
	
	
	
	

	
	   ． 
	对已检修过设备进行自验收
	几动过的每道工序从头至尾自验收

一遍，严把质量关，并将检修设备，至工作许可时状态
	
	
	

	
	   
	检查现场安全措施
	要求临时保安线均已拆除，现场安，全措施与工作票相符
	
	
	

	
	    
	检查检修设备上是否有遗留物
	无任何遗留物
	
	
	

	
	   
	自验收工作结束，任务单回交
	任务单回交给工作负责人
	
	
	

	  √
	 序号
	    内    容
	    责任人员签字

	
	1
	清理工作现场，将工器具全部收拢并清点，废弃物按相关规定处理，材料及备品备件回收清点
	

	
	2
	按相关规定，关闭检修电源
	

	
	3
	做好检修记录，记录本次检修内容，反措或技改情况，有无遗留问题
	

	
	4
	会同验收人员验收对各项检修、试验项目进行验收    ’
	

	
	5
	会同验收人员对现场安全措施及检修设备的状态进行检查，并恢复至工作许可

时状态
	

	
	6
	经全部验收合格，做好检修记录后，办理工作票结束手续
	


6验收记录
	   自验收
	    
	

	    记录
	   存在问题及处理意见
	


	
	    检修班组自评价及签字
	

	   验收

   单位
	    检修部门验收意见及签字
	

	    意见
	   运行单位验收意见及签字
	

	
	    公司验收意见及签字
	


7  作业指导书执行情况评估

	    评估内容
	   符合性
	    优
	
	    可操作项
	

	
	
	    良
	
	    不可操作项
	

	
	    可操作性
	    优
	
	    建议修改项
	


	
	
	   良
	
	   遗漏项
	

	    存在问题
	

	    改进意见
	


    编号：

   X X变电站直流作业指导书
   编写： 
   审核： 
   批准：   
作业负责人： 
   作业日期；     年    月    日    至     年    月    日

   伊犁电力工程公司

范围
 本作业指导书适用于绍兴电力局500k兰亭变兰窑50436隔离开关小修

引用文件

    下列标准及技术资料所包含的条文，通过在本作业指导书中引用，而构成为本作业指导书的条文，

技术资料都会被修订，使用本作业指导书的各方应探讨使用下列标准及技术资料最新版本的可能性．

   DL 408—1991电业安全工作规程(发电厂和变电所电气部分)

   DL 5009。3—1997电力建设安全工作规程(变电所部分)

   GBJ 14—1990电气装置安装工程：高压电器施工及验收规范

   电安生11994)227号电业安全工作规程(热力和机械)

   TKF217A型隔离开关说明书
3修前准备
3。1准备工作安排

本作业指导书出版时，所有版本均为有效。所有标准及

	  √
	序号
	    内    容
	    标    准
	  责任人
	    备  注

	
	    1
	开工前10天，向有关部门上报本次工作的材料计划
	根据摸底时设备状况及需执行的反措计划
	
	

	
	    2
	在工作前7天提交相关停役申请
	
	
	

	
	   3
	开工前三天，准备好施工所需仪器仪表、工器具、相

关材料、相关图纸及相关技术资料
	仪器仪表、工器具应试验合格，满足本次施工的要求，

材料应齐全，图纸及资料应附合现场实际情况
	
	

	
	   4
	开工前确定现场工器具摆放位置
	现场工器具摆放位置参考定置图，确保现场施工安全、

可靠
	
	

	
	   5
	根据本次作业内容和性质确定好检修人员，并组织学

习本指导书
	要求所有工作人员都明确本次工作的作业内容、进度

要求、作业标准及安全注意事项
	
	

	
	    6
	填写第一种工作票，在开工前一天交值班员
	工作票应填写正确，并按《电业安全工作规程》执行
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3．2人员要求

	  ／
	序号
	    内    容
	    责任人
	    备注

	
	    1
	现场工作人员的身体状况、精神状态良好
	
	

	
	   2
	作业辅助人员(外来)必须经负责施教的人员，对其进行安全措施、作业范围、安全注意事项
等方面施教后方可参加工作
	
	

	
	    3
	特殊工种(吊车司机及起重指挥人员、电焊工)必须持有效证件上岗
	
	

	
	   4
	所有作业人员必须具备必要的电气知识，基本掌握本专业作业技能及《电业安全工作规程》的

相关知识，并经《电业安全工作规程》考试合格
	
	

	
	    5
	作业负责人必须经局批准
	
	


3。3备品备件

	√
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量
	    备  注

	
	    1
	开口销
	    中1
	
	    3
	

	
	    2
	开口销
	    4)2
	    只
	    3
	

	
	    3
	开口销
	    4)3
	    只
	    3
	

	
	    4
	螺丝
	    中12x50
	    只
	    8
	

	
	    5
	螺丝
	    中12x80
	    只
	    8
	

	
	    6
	螺丝
	    中12x 110
	
	    4
	

	
	    7
	弧触头
	    TKF 217k专用
	    副
	    3
	

	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	水冲机
	    QL-270
	
	
	
	

	
	    2
	套筒扳手
	    10—32寸
	    付
	
	
	

	
	    3
	梅花扳手
	    22—24
	    把
	    2
	

	
	    4
	梅花扳手
	    17—19
	    把
	    2
	

	
	    5
	梅花扳手
	    12—14
	    把
	    2
	

	
	    6
	铁榔头
	    2．5磅
	
	    1
	

	
	    7
	绳索
	    能供最小负载500kg
	
	  若干
	

	
	    8
	六角形套管扳手
	  14，  1 7、  19、  24、  27mm
	    套
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	    9
	高架车
	    1 0m
	    辆
	    1
	

	
	
	0
	临时接地保安线
	    6mm’
	    付
	    3
	

	
	    11
	保险带
	    DW2Y
	    付
	    3
	

	
	    12
	屏蔽服
	(110—220)kV电压等级
	    套
	    3
	

	
	    13
	万用表
	    ／
	    只
	    1
	合格、常规型

	
	    14
	摇表
	    500V
	
	    1
	

	
	    15
	游标卡尺
	    0—125mm
	    副
	    1
	常规

	
	    16
	力矩扳手
	    0—1 50N·m
	    套
	    1
	

	
	    1 7
	力矩扳手
	    0—400N·m
	    套
	    1
	


材料
	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	棉纱布
	    ／
	    k9
	    1．5
	

	
	    2
	银砂纸
	    #0
	    张
	    1，5
	

	
	    3
	铁砂布
	    #1
	    张
	    3
	

	
	    4
	无水乙醇
	    分析醇
	    昨
	    0．5
	

	
	    5
	汽油
	    #90
	    ks
	    1
	

	
	    6
	钢锯条
	    300mm、细齿
	    支
	    2
	

	
	    7
	小毛巾
	    ／
	    块
	    2
	

	
	    8
	导电脂
	    ／
	    k9
	    0．3
	

	
	    9
	白纱带
	    ／
	    圈
	    0．5
	

	
	    10
	铅丝
	    #12
	    k8
	    1
	

	
	  11
	机油
	    ／
	    ks
	    0．1
	

	
	    12
	漆刷
	    1．5寸
	    把
	    3
	

	
	    13
	漆刷
	    2寸
	    把
	    3
	

	
	    1 4
	塑料薄膜
	    ／
	
	    3
	

	
	    15
	油漆
	    醇酸漆
	    ks
	    0．4
	黄、绿。红，黑各0．1

	
	    16
	防锈漆
	    ／
	    k2
	    0．5
	

	
	    1 7
	润滑脂
	    二硫化钼
	    k2
	    0．5
	

	
	    18
	松动剂
	    ／
	    听
	    0．2
	

	
	    19
	中性凡士林
	    ／
	    ks
	    0．1
	

	
	    20
	记号笔
	    极细
	    支
	    1
	

	
	    21
	洗手液
	    ／
	    瓶
	    1
	


3。6  危险点分析

	√
	序号
	    内    容

	
	    1
	吊臂回转时与相邻带电设备距离过近，易引起放电

	
	    2
	起吊时指挥不规范或监护人员不9
	位，易引起误操作

	
	    3
	起重操作或指挥不规范、监护不翌·
	立S
	起设备损坏或人员伤亡

	
	    4
	检修电源设备损坏或接线不规范，会S
	起低压触电

	
	    5
	感应电，易S
	起人身伤害意女
	、事故

	
	    6
	高空作业(瓷套外观及搭头检查)不系安全带，易发生高空坠落


3。7  安全措施

	／
	  序号
	    内    容

	
	    1
	确认兰窑50436隔离开关，潮兰50431隔离开关，潮兰50432隔离开关在断开位置，并挂“禁止合闸，有人工作”标示牌

	
	    2
	确认兰窑50436隔离开关两侧均接地

	
	    3
	确认兰窑50436隔离开关四周装设围栏并挂“止步，高压危险’标示牌

	
	    4
	所有工作人员必须正确，合理使用劳保用品

	
	    5
	检查确认现场安全措施与工作票，
	忡6安全措施一致

	
	    6
	起重专人指挥，使用统一标准信号，指挥人员应是起重专业培训合格人员    ’

	
	    7
	设立专人监护，监护吊臂回转方向，与相邻带电设备保持安全距离(500kV)>8．5m

	
	   8
	检查与相邻带电设备的距离，若距离在7．5m以内(包括7．5m)则工作人员必须穿屏蔽服，若距离在(5—7，5)m内，则必须由二人以上进
行，其中一人担任监护，注意工作人员(包括手持的非绝缘工具及材料)与带电设备经常保持在5m以上的最小距离

	
	    9
	做好防止感应电措施，  吊车或高架车必须可靠接地

	
	    1 0
	要注意跨步电压和接触电压，特别要注意防止麻电失手造成高空摔跌

	
	  11
	工作前，检查电机电源处于断开状态

	
	    12
	高空作业，正确使用安全带

	
	    13
	检查触头、触指前，先挂好临时保安线

	
	  14
	物品应用绳子传递，禁止抛掷。工器具应系好保险绳或做好其它防坠落的可靠措施，手持非绝缘工具．材料等不应超过本人高度

	
	    15
	用水冲洗瓷瓶时，要注意冲洗方向，注意风力大小及风向，注意水柱与带电设备的距离不小于5 m

	
	    16
	要拉开地刀主刀进行操作试验时，隔离开关上的工作人员必须全部撤离

	
	    17
	：工作结束前，将设备恢复至工作
	午可时状态

	
	    18
	一般废弃物应放在就近城市环卫系统设定的垃圾箱内，不得随便乱扔


3．8  人员分工

	  √
	序号
	    作业项目
	    负责人
	    作业人员

	
	    1
	隔离开关检修
	
	

	
	    2
	现场安全监护
	
	

	
	    3
	材料及工器具管理
	
	

	
	    4
	高架车指挥
	
	


500kV兰亭变兰窑50436隔离开关小修作业流程图
	日期：

	工器具及各作业人

员准备

	负责人：

	日期：

	会同值班人员等有

关人员进行验收

	负责人：

	日期：

	    g

攀萎
	隔离开关触头检查、

维护及导电回路检
查

	 《
	瓷瓶及法兰检查，消

扫

	
	传动部件检查。维护

	负责人：

	日期：

	．玛
	  ；次接线检查、清扫

	  捡
	  辅助开关检查

	  辛
	  防潮装置检查

	  攀
	  转动部件检查、维护

	  负责人：

	  日期：

	  接地闸刀检查、维
 扩

	  日期：

	  操作试验及防误装

 置检查

	  负贵人：

	  日期：

	  作业组自验收

	  负责人：


  厂，，+，，L

	  工作许可

	  负责人：
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5  作业程序及作业标准

5．1开工

	”—√
	  序号
	    内    容
	    到位人员签字

	
	    1
	工作票负贵人按局、工区有关规定办理好工作票许可手续，完成三级交底工作
	

	
	   2
	本作业负责人对本班工作人员进行明确分工，并在开工前检查确认所有工作人员正确使用劳保

用品
	

	
	   3
	在本作业负责人带领下进入作业现场并在工作现场向所有工作人员详细交待作业任务、安全措

施和安全注意事项，全体工作人员应明确作业范围、进度要求等内容，并在到位人员签字栏上

分别签名
	

	
	   4
	专责施教人对辅助人员(外来)按工区规定进行施教，施教内容包括：作业范围、安全措施、

安全注意事项等
	


5．2  检修电源的使用

	  √
	  序号
	    内  容
	    标  准    ·
	    责任人签字

	
	    1
	检修电源接取位置
	从#8检修电源箱接取，且在工作现场电源引入处配置有明

显断开点的刀闸和触电保护器
	

	
	    2
	检修电源的配置
	电源必须是三相四线并有漏电保安器
	

	
	   3
	接取电源时注意事项
	必须由检修专业人员接取，接取时严禁单人操作

接取电源前应先验电，用万用表确认电源电压等级和电源

类型无误后，从检修电源箱内出线闸刀下桩头引出
	

	
	    4
	检修电源线要求
	2．5mm’及以上
	


5．3  检修内容和工艺标准

	  ／
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	贲任人签字

	
	   1
	工器具及各作业人员准备
	
	
	
	

	
	   L 1
	检修中所需用到的工器具运至检
修现场
	使用前再次检查安全器具及工器具

合格
	梯子等长物搬运时应放

倒，两人平抬
	
	


	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   1．2
	指挥吊车(或高架车)进入作业现
场，将检查导电回路工作中所需用

到的工器具及安全用具放入吊斗

内
	高架车停放于确保作业安全、便于

作业的位置
	注意高架车应可靠接地

与相邻带电设备的安全

距离500kV>8．5m
	
	

	
	   1．3
	各作业人员在明确任务、安全措施

及注意事项后，各就各位工作人员
进入吊斗
	高架车指挥、现场监护人员站在视
线良好，便于协调的地方，作业人

员进入高架车吊斗
	注意查看检修设备与相

邻带电设备距离，如距离

在5—7。5m以内，则应穿

屏蔽服
	
	

	
	   2
	对隔离开关进行检查、维护
	
	工器具、物品上、下应用

绳子和工具袋传递，禁止

抛掷
	
	

	
	   2．  1
	隔离开关触头检查，维护及导电回

路检查
	
	
	
	

	
	 2．  1．  1
	在专人指挥下，慢慢升高昂斗，升

至合适位置
	
	注意高架车车斗及车臂

与检修设备保持一定距

离，防止碰撞设备
吊斗在升高过程中时刻

注意与相邻带电设备的

电气距离保持在8．5m及

以—卜；    ‘
	
	

	
	  2．  1．  2
	挂好临时保安接地线
	
	
	
	

	
	 2．  1．  3
	隔离开关触头检查、维护
	  用去油剂清洗触头，检查触头表

面有无剥落层，如有发现应立即对
其修复；用s+S公司的7447号清

洗剂仔细清洁触头表面(除去氧化

层)后，在触头表面涂润滑脂．
	镀银部件用软棉布擦拭
	
	

	
	 2．  1．  4
	导电回路检查
	  各搭头及导电回路均无发热迹

象，搭头螺母无松动
	
	
	

	
	 2．  1．  5
	合闸位置，复核动触头定位钩与定

位销问的尺寸
	   25—50  (mm)
	隔离开关操作时，要注意

与地刀的闭锁
操作人员要与隔离开关
上的作业人员间协调，隔

离开关上的作：h人员要

躲开隔离开关动触头的

运动方向
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	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   2．2


	隔离开关支持瓷瓶、法兰清扫、检
查
	隔离开关瓷瓶清扫用水枪冲洗

瓷件表面清洁无破损、无电晕和放

电现象

法兰无松动、裂缝
	注意高架车车斗及车臂

与隔离开关瓷瓶保持一

定距离，防止碰撞

用水枪冲洗隔离开关瓷

瓶时要注意风向及冲洗

角度，要防止在冲洗过程

中，相邻带电设备对水柱

放电
	
	

	
	   2．3
	传动部件检查与维护
	各联接头无开裂现象

联杆无扭曲、变形

转动部位无卡滞

各转动部位加注适量润滑油
	
	
	

	
	    3
	接地闸刀检查与维护
	
	
	
	

	
	   3．  1
	用去油剂分别清洗接地闸刀静触

头及触头刀片
	
	在清洗静触头时应先挂

好临时保安接地线
	
	

	
	   3．  2
	在接地闸刀静触头及触头刀片表

面涂润滑脂
	
	
	
	

	
	   3．  3
	合闸位置检查
	动、静触头无偏斜，接触可靠
	操作时注意与上刀间的

闭锁
	
	

	
	    4
	机构检查与维护
	
	检查机构前先确认操作

电源及防误电源已切断
	
	

	
	   4．1
	对操作机构箱内的二次接线清扫、

检查
	接线可靠。绝缘良好
	在清扫、检查过程中应注

意防止低压触电、二次短

路、接地
	
	

	
	    4．  2
	机构箱内的加热器检查
	加热器完好，投切功能正常
	
	
	

	
	   4．  3
	辅助开关检查
	联杆无扭曲，变形，切换正确、到

位
	
	
	

	
	   4．  4
	检查各转动零件，必要时加少许合

成油润滑
	各部件转动灵活，手动操作无卡涩
现象
	
	
	

	
	   5
	操作试验及防误功能检查
	合闸过程中无异常，合后动、静触

头接触可靠

电气与机械闭锁均可靠，i刀在合

闸位置时，地刀不能操作，反之则
土刀不能操作
	操作i刀时，地刀必须在

分闸位置；操作地刀时，

i刀必须在分闸位置
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	  ／
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	    6
	自验收
	
	
	
	

	
	    6．1
	对检修工作全面白验收
	遥项检查，无漏项，做到修必修好
	
	
	

	
	   6．2
	现场安全措施检查
	临时保安接地线均已拆除，现场安

全措施已恢复到工作许可时状态
	
	
	

	
	   6．3
	对设备状态恢复
	隔离开关状态、操作电源、防误电
源等均要求恢复到工作许可时状态
	
	
	

	  ／
	  序号
	    内    容
	    责任人员签字

	
	    1
	清理工作现场，将工器具全部收拢并清点，废弃物按相关规定处理，材料及备品备件回收清点
	

	
	    2
	按相关规定，关闭检修电源
	

	
	    3
	做好检修记录，记录本次检修内容，反措或技改情况，有无遗留问题
	

	
	    4
	会同验收人员验收对各项检修、试验项目进行验收
	

	
	    5
	会同验收人员对现场安全措施及检修设备的状态进行检查，要求恢复至工作许可时状态
	

	
	    6
	经全部验收合格，做好检修记录后，办理工作票结束手续
	


6验收记录
	   自验收
	    记录改进和更换的零部件
	

	    记录
	   存在问题及处理意见
	

	
	    检修班组自评价及签字
	

	    验收
	    检修部门验收意见及签字
	

	    单位

   意见
	   运行单位验收意见及签字
	

	
	    公司验收意见及签字
	


7  作业指导书执行情况评估

	
	   符合性
	    优
	
	    可操作项
	

	   评估内容
	
	    良
	
	    不可操作项
	

	
	   可操作性
	    优
	
	    建议修改项
	

	
	
	    良
	
	    遗漏项
	

	    存在问题
	

	    改进意见
	


8  附录
8．1  设备主要技术参数(参考性附录)

	    TKF 217A型隔离开关技术参数

	序号
	    项    目
	  单位
	    数据
	    备    注

	    1
	额定电压(有效值)
	    kV
	    500
	

	    2
	最高电压(有效值)
	    kV
	    550
	

	    3
	额定连续电流(有效值)
	    A
	    2500
	

	    4
	额定动稳定电流(有效值)
	    ^
	    1 25000
	

	    5
	3s短时电流(有效值)
	    A
	    50000
	

	    6
	切断电流能力(有效I    电容电流
	    A
	    2
	

	
	值)    I    电感电流
	    A
	    0．?
	

	    7
	切环流(COS*‘0．85滞后)
	    ／＼
	    在450V电压下能切换1 250^电流
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	  lmin 50Hz耐压(有效值：
	
	    kV
	    680
	

	
	额定绝
	1．1／50L1s全波冲击耐
	断口间
	    kV
	    1 550+450(峰值)
	

	    8
	缘强度
	压    ·
	对地
	    kV
	    1550(峰值)
	

	
	  (湿)
	250／2500"s操作)十击
	断口问
	    kV
	    900+45
	)(峰值)
	

	
	
	耐压
	对地
	    kV
	    11 75
	峰值)
	

	    9
	各型瓷瓶对地爬距
	    mm
	    1
	500
	

	    10
	两接线端子问或同相外绝缘间最大距离
	
	    5．6
	

	
	容许施加于接
	水平纵向
	    kS
	    300
	

	  11
	线端子板上的
	垂直
	    ks
	
	00
	

	
	综合负载
	横向
	    kS
	
	20
	

	
	
	上述综合负载矢量和的安全系数
	    ／
	    2．5
	

	
	摄作机械电动
	电压
	    V
	    380
	

	  12
	机
	起动电流
	    A
	    3．  3
	

	
	
	运行电流
	    A
	    0．7
	

	 13
	隔离开关重量
	隔离开关连附件总重
	    ks
	    4260
	

	
	
	一相重
	    ks
	    1420
	

	 14
	隔离开关尺寸
	相间距
	
	    8—8．5
	

	
	
	底应注些军搀丝．端子楣高席
	    mm
	    4135
	


    编号：Q／XXX

   X X变电站220kV燃主变大修作业指导书
   (范本)

 编写：————』l√g——且

 审核：————二邑—』L—旦

 批准：————土l÷L—旦    。

 作业负责人：——

 作业日期    年    月    日    时至    年    月    日    时
   x x电力(供电)局x x x

?范围
   本作业指导书适用于绍兴电力局双桥变220kY#1主变大修作业．

2引用文件

   下列标准及技术资料所包含的条文，通过在本作业指导书中引用，而构成为本作业指导书的条文．本作业指导书出版时，所有版本均为有效．所有标准及

技术资料都会被修订，使用本作业指导书的各方应探讨使用下列标准及技术资料最新版本的可能性。

DL 408-1991电业安全工作规程(发电厂和变电所电气部分)

DL 5009．3-1997电力建设安全工作规程(变电所部分)

GBJl47-1990电气装置安装工程：高压电器施工及验收规范

电安生11994)．227号电业安全工作规程(热力和机械)

DL／T57 3-1995电力变压器检修导则
DL／T572-1995电力变压器运行规程

CB／T13499-2002电力变压器应用导则
OSFPS-150000／220变压器安装使用说明书
DL／T 596-1996电力设备预防性试验规程

修前准备
L1准备工作安排

	  √
	序号
	    内    容
	    标    准
	  责任人
	    备  注

	
	    1
	开工前10天，向有关部门上报本次工作的材料计划
	根据摸底时设备状况及需执行的反措计划
	
	

	
	    2
	在工作前7天提交相关停役申请
	
	
	

	
	   3
	开工前三天，准备好施工所需仪器仪表、工器具、相

关材料、相关图纸及相关技术资桐
	仪器仪表。工器具应试验合格，满足本次施工的要求，

材料应齐全，图纸及资料应附合现场实际情况
	
	

	
	   4
	开工前确定现场工器具摆放位置
	现场工器具摆放位置参考定置图，确保现场施工安全，

可靠
	
	

	
	   5
	根据本次作业内容和性质确定好检修人员，并组织学

习本指导书
	要求所有工作人员都明确本次工作的作业内容、进度

要求、作业标准及安全注意事项
	
	

	
	    6
	填写第一种工作票，在开工前一天交值班员
	工作票应填写正确，并按《电业安全工作规程》执行
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3．2人员要求

	  ／
	，序号
	    内    容
	    责任人
	    备注

	
	    1
	现场工作人员的身体状况、精神状态良好
	
	

	
	   2
	作业辅助人员(外来)必须经负责施教的人员，对其进行安全措施、作业范围、安全注意事项
等方面施教后方可参加工作
	
	

	
	    3
	特殊工种(吊车司机、电焊工)必须持有效证件上岗
	
	

	
	   4
	所有作业人员必须具备必要的电气知识，基本掌握本专业作业技能及《电业安全工作规程》的

相关知识，并经《电业安全工作规程》考试合格
	
	

	
	    5
	作业负责人必须是经局批准
	
	


3．3备品备lq-

	／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	密封圈
	    变压器图号
	    套
	    1
	

	
	    2
	瓦斯继电器
	    QJ2-80
	    只
	    1
	

	
	    3
	压力释放阀
	    YSF4-55／1 30KJ
	    只
	    1
	

	
	    4
	温度计
	    WTYK-g02A
	    只
	    2
	

	
	    5
	蝶阀
	    e 80
	    只
	    3
	

	
	    6
	蝶阀
	    ‘    e 50
	    只
	    1
	

	  ＼／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	梅花扳手
	    8-24
	    套
	    1
	

	
	    2
	呆扳手
	    8-19
	    套
	    1
	

	
	    3
	活动扳手
	    6”  、  8’  1 0”  ，  12·  15*  、
	8*
	    把
	    14
	6*、8*1 0·各2，12·4把，1 5*、18·各2

	
	    4
	老虎钳
	    8”
	    把
	    2
	

	
	    5
	尖嘴钳
	    6”
	    把
	    2
	

	
	    6
	十字螺丝刀
	    4”一6”
	    把
	    4
	各2

	
	    7
	一字螺丝刀
	    3*  、  49  、  6*
	    把
	    6
	各2

	
	    8
	铁榔头
	    1磅、2磅、4磅
	    把
	    4
	其中4磅2把其余各1

	
	    9
	木榔头
	    大号、中号
	    把
	    2
	各1

	
	    10
	套筒扳手
	    28件
	    套
	    2
	

	
	    11
	微型套筒
	    12件
	    付
	    1
	


	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单位
	  数  量
	    备  注

	
	    12
	管于钳
	    12”、16"
	    把
	    2
	各1

	
	    13
	仪表螺丝刀
	    十字、一宇
	    把
	    2
	

	
	    14
	锉刀
	    12*半圆，  囚、子
	    把
	    3
	各1

	
	    15
	钢丝刷
	    钢，铜
	    把
	    2
	各1

	
	    16
	铲刀
	    ／
	    把
	    2
	

	
	    17
	氮气
	    99．999％
	    瓶
	    6
	露点<-40'C

	
	    18
	减压罪
	    氧气专用
	    只
	    2
	

	
	    19
	拉马
	    三脚、二脚
	    付
	    2
	各1

	
	    10
	油盘
	    中、小，自制
	    只
	    1
	

	
	    21
	保险带
	    DW2Y
	    付
	    4
	

	
	    22
	竹梯
	    15、17、19档
	    把
	    3
	各一

	
	    23
	水冲机
	    Ql-270
	    套
	    1
	连水管

	
	    24
	墙纸刀
	    ／
	    把
	    3
	

	
	    25
	电源接线盘
	    AC220V、?,C380~
	    只
	    3
	其中220V 2只

	
	    26
	力矩扳手
	    0—151)N’m
	    把
	    1
	

	
	    29
	气泵
	    QL60-220
	
	    3
	

	
	    28
	喷漆枪
	    PQ-1
	    把
	    6
	

	
	    29
	吊车
	    25t
	    辆
	    1    ，
	

	
	    30
	高架车
	    17M
	    辆
	    1
	

	
	    31
	手拉葫芦
	    “
	    只
	    1
	安监、技监部门检测合格

	
	    32
	吊罩专用钢丝
	    e 22mm
	    付
	    1
	

	
	    33
	钢丝绳
	    吊220ky、llOkV套管专用
	    付
	    2
	

	
	    34
	钢丝绳
	    吊油枕专用
	    付
	    1
	

	
	    35
	专用钢丝
	    e 9、  e11、  e13
	    付
	  若干
	

	
	  36
	葫芦
	    5t、吊罩专用
	    只
	    2
	安监、技监部门检测合格

	
	    37
	重垂
	    0．25
	    只
	    2
	

	
	    38
	导向杆    ·
	    1 6ara
	    支
	    4
	

	
	    39
	撬杆
	    ／
	    支
	    3
	

	
	    40
	道木
	    长
	    支
	    10
	

	
	  41
	真空泵
	    ZQl35
	
	    1
	

	
	    42
	油汽离器
	    自制
	    只
	    1
	

	
	    《3
	电动拔手
	    大、小
	    把
	    2
	各1

	
	    44
	开口桶
	    自制
	    只
	    1
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	  √
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单位
	  数  量
	    备  注

	
	    45
	油坦克
	    20T、10T、1．5T
	    只
	    3
	

	
	    46
	真空滤油机
	    日产
	
	    1
	

	
	    47
	压力滤油机
	    120L／ain
	
	    2
	

	
	    48
	塑料加强管
	    1．2”
	
	    50
	

	
	    49
	电烙铁
	    IOOW、250W
	    把
	    2
	

	
	    50
	万用表
	    ／
	    只
	    1
	常规型、合格

	
	    51
	兆欧表
	    500V
	    只
	    1
	

	
	    52
	夹柄起子
	    大
	    把
	    2
	

	
	    53
	剪刀
	    大号、中号
	    把
	    2
	

	
	    54
	圈尺    ’
	    5m、  lOm
	    把
	    2
	

	
	    55
	直尺
	    60em、i00cm
	    把
	    2
	

	
	    56
	电钻
	    JIZ-SD03-1 3A
	    把
	    l
	

	
	    57
	麻花钻头
	    6mm，  13mm
	    支
	    6
	各3

	
	    58
	斜口钳
	    6寸
	    把
	    2
	

	
	    59
	手电筒
	    ／
	    支
	    1
	

	
	    60
	应急灯
	    RJW7100
	    盏
	    2
	

	
	    61
	压力表
	    0。0I／0．2MPa
	    只
	    5
	

	
	    62
	真空表
	    0／—0．1MPa
	    只
	    2
	

	
	    63
	真空压力表
	    0．1／—0．1MPa
	    只
	    2
	

	
	    64
	麦氏真空表
	    533．2-6．65 x 10-~Pa
	    套
	    1
	连支架

	
	    65
	克气接头
	    自制
	    只
	    3
	

	
	    66
	皮冲
	    3-300mm
	    套
	    1
	

	
	    67
	钢锯架
	    300mm
	    只
	    2
	附锯条若干

	
	    68
	橡皮割刀
	    自制
	    把
	
	附自制割刀片

	
	    69
	电动扳手
	    大、小
	    把
	    2
	各1

	
	    70
	电焊机
	    BX-100
	
	    1
	附面犟、手套、焊条等

	
	    ?1
	气割设备
	    ／
	    套
	    l
	

	
	    72
	割橡皮斜头
	    自制
	    只
	    5
	

	
	    73
	钻子
	    自制
	    只
	    1
	穿尼龙线用

	
	    74
	油盘
	    自制
	    只
	    3
	

	
	    75
	存放螺丝容器
	    自制
	    只
	    3
	

	
	    76
	塞尺
	    0．02—1mm
	    套
	    1
	

	
	    77
	水平尺
	    铸铁
	    只
	    1
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	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单位
	  数  量
	    务  注

	
	    78
	紧固屏用工具
	    专用
	    只
	    2
	

	
	    79
	套管专用架子
	    1
	OkV，220kY
	
	    6
	各3

	
	    80
	滑轮
	  自制、拉220Ky、IlOkV引线专用
	    只
	    l
	

	
	    81
	茶壶
	    加变压器油专用
	    只
	    1
	

	
	    82
	雨布
	    大、中、小档
	    块
	    3
	各一

	
	    83
	调漆筒
	    自制
	    只
	    1
	

	
	    84
	散热器压力试验工具
	    自制
	    套
	    1
	

	
	    85
	拆电机工具
	    专用
	    套
	    1
	

	
	    86
	游标卡尺
	    O-125mm
	    把
	    1
	

	
	    87
	防油衣裤
	    ／
	    套
	    2
	

	
	    88
	耐油靴
	    40码、42码
	    双
	    2
	各一

	  √
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备    注

	
	    1
	小毛巾
	    ／
	    块
	    50
	

	
	    2
	白布
	    ／
	
	    2D
	

	
	    3    ·
	铁砂纸
	    #1
	    张    ·
	    10
	

	
	    4
	银砂纸
	    #0
	    张
	    5
	

	
	    5
	绝缘胶带
	    ／
	    圈
	    5
	

	
	    6
	塑料带
	    ／
	    圈
	    3
	

	
	    7
	尼龙薄膜
	    ／
	    k9
	    20
	

	
	    8
	变色硅胶
	    500g
	    瓶
	    10
	

	
	    9
	棉纱头
	    ／
	    k9
	    20
	

	
	    10
	纱带
	    直纹
	    圈
	    3
	

	
	    11
	纱带
	    斜纹
	    圈
	    3
	

	
	    12
	自粘胶带
	    KCJ-21
	    圈
	    3
	

	
	    13
	牛油
	    lkg／包
	    包
	    1
	

	
	    14
	电力脂
	    ／
	    包
	    2
	

	
	    15
	无水乙醇
	    分析醇
	    瓶
	    10
	

	
	    16
	铁丝
	    #10、#16
	    ks
	    3
	各1．5

	
	    L7
	醇酸漆
	    黄、绿、红、黑
	    ks
	    4
	各lkg

	
	    18
	醇酸漆
	    中灰
	    ke
	    20
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	  √
	  序号
	    名  ，称
	    规    格
	  单  位
	  数  量
	    备    注

	
	    19
	醇酸漆
	    白色
	    ks
	    35
	

	
	    20
	漆刷蒂
	    1寸、L 5寸、2寸
	    把
	    10
	

	
	    21
	防绣漆
	    ／
	    k8
	    4
	

	
	    22
	金属清洗剂
	    ／
	    ks
	    10
	

	
	    23
	洗手液
	    ／
	    瓶
	    5
	

	
	    24
	玻璃胶
	    ／
	    支
	    2
	

	
	    25
	洗涤型汽油
	    #70
	    L
	    1 0
	

	
	    26
	不锈钢螺栓
	    M12 x 60，M16 x 65
	    套
	    80
	各40

	
	    27
	镀锌螺栓
	    M12 x 45、M12 x 60
	    套
	    80
	各40

	
	    28
	镀锌螺栓
	    H1 0 x 45、L4
	0x 50
	    套
	    70
	各35

	
	    29
	镀锌螺栓
	    M8 x 30，  M8 x 45
	    套
	    60
	各30

	
	    30
	镀锌螺栓
	    M6 x 30、  M8 x 45
	    套
	    60
	各30

	
	    31
	镀锌螺栓
	    M5 x 10、  M5 x 25
	    套
	    50
	各25、25

	
	    32
	钢锯条
	    细齿
	    支
	    20
	

	
	    33
	白布挂
	    医用
	    件
	    5
	主变喷漆用

	
	    34
	披风帽
	    ／
	    顶
	
	0
	主变喷漆用

	
	    35
	布袖套
	    ／
	    付    ’
	    20
	土变喷漆用

	
	    36
	耐油橡胶干板
	    4mm
	    ks
	    10
	

	
	    37
	耐油橡胶平板
	    6mm
	    ks
	    15
	

	
	    38
	耐油橡胶平板
	    8mm
	    ks
	    20
	

	
	    39
	丙酮
	    ／
	    瓶
	    1
	

	
	    40
	胶水
	    502
	    瓶
	    2
	

	
	    41
	胶水
	    504
	    套
	    2
	

	
	    42
	密封胶水
	    半液态
	    瓶
	    6
	

	
	    43
	乐泰胶
	    405
	    支
	
	
	

	
	    44
	乐泰胶
	    406
	    支
	
	
	

	
	    45
	皱纹纸
	    绝缘
	    圈
	    2
	

	
	    46
	电工纸板
	    2mm
	    张
	    2
	

	
	    47
	电缆纸
	    0．12mm
	
	    50
	

	
	    48
	松动剂
	    ／
	    瓶
	
	
	

	
	    49
	琴线
	    ／
	    卷
	    2
	

	
	    50
	口罩
	    ／
	    只
	
	5
	

	
	    51
	洗衣粉
	    ／
	    包
	    2
	

	
	    52
	记号笔
	    极细
	    支
	    6
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3。6  双桥变220kV#1主变大修作业定置图及围栏图
	
	    毒
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	TGJ
	
	CⅪ
	
	   FJQ
	
	
	    10
	    LYJ
	    滤油机
	
	    l

	
	
	   9
	 DYX
	   电源箱
	 只
	  1

	 出入口    1 2z
	 I    Dc    1
	
	    8
	    MHQ
	    灭火器
	  个
	  2

	
	
	DYX
	
	
	
	
	    7
	    JKP
	    检修棚
	  个
	  L

	
	
	
	
	
	  6
	    CXJ
	    冲洗机
	
	    1

	
	
	    良
	
	    #1主变本体
	
	  O
	
	    变
	    5
	    2Z
	    钟罩
	  只
	  1

	
	
	   >、
	
	
	
	 LYJ
	
	  》
	
	    间
   隔
	 。4

   3
	   TCJ

   YG
	   套管架

   油  罐
	 只

 个
	  1

 1

	
	
	  MHQ
	
	
	  2
	    PJQ
	    附件区
	  个
	  1

	
	
	
	  1
	    DC
	    吊车
	  辆
	  1

	
	
	序号
	  符号
	    名称
	单位
	数量


3。7  危险点分析

	√
	序号
	    内    容

	
	    1
	吊臂回转时相邻设备带电，距离过近，会9
	起放电

	
	    2
	起吊时指挥不规范或监护人员不到位，易S
	起误操作

	
	    3
	起重不规范或使用用已损坏起重设备，会5
	起设备损坏或人员伤亡

	
	    4
	检修电源设备损坏或接线不规范，有可能导致低压触电

	
	    5
	高空作业(瓷套外观检查及搭头检查等工作)时高空坠落

	
	    6
	工作人员间不协调好，启动冷却系统会伤人


安全措施

	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	确认#1主变220kV变压器隔离开关、旁母隔离开关，#1主变llOkV变压器隔离开关，旁母隔离开关，#1土变35kV变压器隔离开关处于分闸位置

	
	    2
	确认"1土变220kV变压器接地闸刀、#1主变llOkV变压器接地闸刀、"1主变35kV变压器接地闸刀处于合闸位置

	
	    3
	确认#1主变四周已装设围栏并挂“止步，高压危险”标示牌    -

	
	   4
	#2土变、220kV正母、副母，旁母、llOkV正母、副母、旁母及相邻间隔在运行，注意吊臂与带电设备保持足够的安全距离(220kV))6m，(1lOkV)>4m，

 (35kV)>3．5m

	
	    5
	全体工作人员必须正确、合理使用劳保用品，不允许带金属物品(如戒指、手表等)上器身检查

	
	    6
	检查确认现场安全措施与工作票所列安全措施一致

	
	    7
	任务、分工明确，起重专人指挥使用统一标准信号、监护吊臂回转方向

	
	    8
	指挥及监护人员应是起重专业培训合格人员

	
	    9
	拆装套管搭头时，套管表面应用海棉包裹，防止镙栓及工具跌下打破套管，工作人员须系保险带工作

	
	    10
	拆装220kV、llOkV套管及拆搭头时、使用高架车，工作人员应将保险带栓在高架车作业斗上

	
	    11
	主变上部作业时，注意防滑，油枕顶部工作，规范使用保险带

	
	
	2
	吊罩必须使用大罩的专用吊点

	
	
	3
	吊罩期间，在变压器大罩四个方面用3分白综绳定十女，  四面设专人监视，要注意观察钟罩与器身附件的间隙，严防大罩偏位而碰撞器身

	
	
	4
	设立现，场工器具管理专职人员，做好发放及回收清点工作，并作记录

	
	    15
	上、下主变用的梯子应用绳子扎牢或用人扶住，梯子不能搭靠在绝缘支架．变压器围屏及线圈上

	
	
	6
	启动冷却系统前，应通知全体工作人员，并在启动前大声呼唱

	
	
	7
	工作结束前，将设备(分接开关位置、冷却器电源等)恢复至工作许可时状态

	
	
	8
	一般废弃物应放在就近城市环卫系统设定的垃圾箱内，不得随便乱扔


3．9  人员分工

   √  序号        作业项目    ‘          负贵人      作业人员
	
	
	
	
	

	
	    1
	主变吊罩施工
	
	

	
	    2
	芯体检查
	
	

	
	    3
	安全监护    ’
	
	

	
	    4
	材料、资料及工器具管理
	
	

	
	    5
	吊车指挥
	
	

	
	    6
	四角浪风绳管理
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	日期：
	
	日期：
	
	日期：

	工作许可(三

级交底)
	——>
	主变各侧套管

拆头
	——>
	气、油化)

修前试验(电

	负责人：
	
	负责人：
	
	负责人：

	日期：
	
	日期：
	
	日期：

	芯体绝缘试验
	<——
	箱体及芯部检
修
	嚼——
	做好吊钟罩准

备后，吊开钟
罩

	兔责人：
	
	负责人：
	
	负责人：  ．


双桥变220kV

主变大修作业流程图
	日期：

	主变部分排油

	负责人：


拆除220kV。

llOkV套管及

升高座井检修

本体排油，

变整体真空

拆除储油柜。

冷却系统等附

件并进行检修

拆除35kV态管及中

性点套管，拆除无载
分按开关手柄并检
修

气体继电器等

保护装置回装

二次电缆连技

主变全部排

油，拆除本体

铁芯定位

	日期：
	
	日期：
	
	日期：
	
	日期：
	
	日期：
	
	日期：

	主变油杖加油
	——>
	修后电气及油
	—————争
	主变整体密封
	
	主交整体除

锈，水冲洗，
	
	主变各侧搭头
	
	作业纽自验收

	及油位调整
	
	化试验
	
	试验
	
	喷漆
	
	恢复
	
	

	负责人：
	
	负责人：
	
	负责人：
	
	奴责人：    一
	
	负责人：
	
	负责人：

	                                                                                       ＼                        L
	r

	
	日期：
	
	日期：

	
	工作终结
	嚼————
	会同值班员等

有关人员验收

	
	负责人：
	
	．负责人：


5作业程序及作业标准

5。2  检修电源的使用

	  √
	  序号
	    内  容
	    标  难
	    责任人签字

	
	   l
	检修电源接取位置
	从"1检修电源箱接取，且在工作现场电源引入处配置有明

显断开点的刀闸和触电保护器
	

	
	    2
	真空滤油机电源接取位置
	"2所变柜
	

	
	    3
	检修电源的配置
	电源必须是三相四线并有漏电保安器
	

	
	   4
	接取电源时注意事项
	必须由检修专业人员接取，接取时严禁单人操作

接取电源前应先验电，用万用表确认电源电压等级和电源

类型无误后，从检修电源箱内出线闸刀下桩头引出
	

	
	    5
	检修电源线要求
	2．5mmI及以上
	


5．3  检修内容和工艺标准

	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   1
	主变各侧套管拆头
	    套管导流线夹及导线夹无开
裂发热迹象
	220kY、11 0kV套管拆头
时工作人员应系保险带
	
	

	
	   2
	修前电气、油化试验
	符合虬／T  596—1 996、GB501 5()一

1991标准
	做电气试验时，与试验无关
人员撤离试验区域
	
	


5作业程序及作业标准

5。2  检修电源的使用

	  √
	  序号
	    内  容
	    标  难
	    责任人签字

	
	   l
	检修电源接取位置
	从"1检修电源箱接取，且在工作现场电源引入处配置有明

显断开点的刀闸和触电保护器
	

	
	    2
	真空滤油机电源接取位置
	"2所变柜
	

	
	    3
	检修电源的配置
	电源必须是三相四线并有漏电保安器
	

	
	   4
	接取电源时注意事项
	必须由检修专业人员接取，接取时严禁单人操作

接取电源前应先验电，用万用表确认电源电压等级和电源

类型无误后，从检修电源箱内出线闸刀下桩头引出
	

	
	    5
	检修电源线要求
	2．5mmI及以上
	


5．3  检修内容和工艺标准

	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   1
	主变各侧套管拆头
	    套管导流线夹及导线夹无开
裂发热迹象
	220kY、11 0kV套管拆头
时工作人员应系保险带
	
	

	
	   2
	修前电气、油化试验
	符合虬／T  596—1 996、GB501 5()一

1991标准
	做电气试验时，与试验无关
人员撤离试验区域
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	  ／
	    序号
	    检修内容    —
	    ．．    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任入签字

	
	   3
	拆除瓦斯，升高座等附件二次接线
	    瓦斯继电器、磁力式油位计、

温度计、升高座，压力释放阀。油

泵、冷却凤崩电机等二次接线应分

别拆开
   拆赊二次电缆前做好标记，标
号套完葵无缺少，接线共用塑料薄

膜包扎
	  防止坠落

 防止二次屯缆进永受

觏
 拆前应注意切开相应
回路电源

 电缆应妥善保护’，防

止工作时损坏电缆
	
	

	
	    4
	主变部份排油
	
	
	
	

	
	    4．  1
	排油前对渗漏油点做好标志
	
	
	
	

	
	    4。  2
	关闭冷却器蝶阀    一
	，蝶阀关闭可靠
	
	
	

	
	   4。  3
	主变本体放油
	    天气要求睛，空气相对湿度“5％

时线圈暴露在空气中时间为16h，相对
湿度(?5X为12h

   排油前打开油枕项部放气塞，

油#>放至离油箱项部100-200am
	
	
	

	
	   4。4
	冷却器放油
	    冷却器遥只放油，用开口油桶

置于冷却器下部，拧开冷却器底部

放浊塞螺栓孜油、然后打开上部放

气塞，加快放油速度，开9简中油

用滤机抽至油罐
	确认上下蝶阀已关闭，防

止变压器油大量流失
	
	

	
	   5


	拆除套管与绕组引线连接


	    拆除220kY、llOk~套管引线
接头及连接螺帽(使用专用扳手)，

使引线头完全脱离套管接线头，用

专用带环螺栓H10、,'412分别拧在

套管引线头上，栓中10尼龙绳或纱
带通过专用滑轮徐徐下放至箱底，

控制引线在套管起吊时落下的速

度，以确保引线头螺牙及线圈完好
	防上引线头突然坠落损伤
线纽和螺纹
	
	


	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准    ‘
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   5．  1


	拆除220kV、llOkV套管及检修


	    使用专用钢丝，用卸扣固定在

专用吊环上，钢丝绳套在吊机钩
上。用一只手动链条葫芦通过钢丝
套于吊机吊钩上，在套管储油柜下

部2-3裙用中10白综绳打绳扣，葫

芦钩子与绳扣相连。随时调整套管

起吊的倾斜角度，拆除套管的安装

螺栓。在负责人的指挥下，将套管

分别拆离本体，同时控制引线落下

速度，并垂直放置于套管专用架上

要加固，用塑料薄膜包好下部瓷

套．分别对220kV、llOkV套管进
行检修
	统一指挥，控制起吊速度，

防止损坏套管下部瓷裙．

严格按导则工艺要求对套

管进行检修


	
	

	
	   5．  2


	拆除连管及升高座检修


	    拆除所有升高座导气连管，装

好升高座起吊钢丝使其受微力，拆

除升高座安装法兰螺栓，吊至离地

面1m停住，用专用闷板密封下部，

加合格变压器油至cT浸没，盖好上

闷板，应不渗油．油箱升高座安装

法兰孔用闷板盖好并密封。对升高

座进行检修
	 防止升高座CT和本体进
水受潮
	
	

	
	   6
	拆除油枕、冷却系统等附件及二次

电缆并进行检修
	
	
	
	

	
	   6．  1


	拆除油枕并检修


	    拆除油枕吸温器、连管、注、

放油管、瓦斯连管、二次电缆等，

使用油枕专用钢丝绳并置于专用

吊环i：．收紧吊钩使其受微力后，

在油枕两侧用白综绳邦好浪风绳，

拆除油枕安装法兰固定螺栓，平稳
吊离至地面，油枕摆放平稳可靠，

所有通孔用闷板封好．对油枕及磁

力式油位计进行检修
	更换所有密封橡皮，油枕胶

囊袋检查要符合导则要求
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	   6．  1．  1
	磁力油位表检查
将油位表连杆用手上下移动几次，观
察连杆是否灵活，表计是否转动，最

高最低油位报警是否正确，密封和绝
缘是否良好，并调整好油位表零位
	磁力油位表外观完好，密封及绝缘良

好，连杆灵活无卡涩，表计转动正常，

最高最低油位报警正确，油位表复零
	
	

	
	
	   6．  1．  2
	检查油枕，打开油枕安装法兰闷板和

油枕集污盒放油累丝，用油盘接住油

枕内残油并检查是否有水珠，．在胶囊

袋呼吸口接好压力试验充气装置，对
该胶囊做检漏试验
	应密封良好，无凝积水

胶囊袋无泄漏、损伤
0。02i~?a压力下30min无明显失压现象
	
	

	
	
	   6．  1．  3
	吸湿器检查
	吸湿器完整，玻璃罩完好元损，密封

良好
	
	

	
	
	   6．  2
	拆除顶部连通管
	    拆除的连通管应用闷板闷好，

或用塑料薄膜密封包好，并保存在

干燥的地方，作好位置记号
	各连管应清洁；防止污染．
	

	
	
	   6．  3
	拆除冷却器
	    拆离后放尽剩油，并用闷板密

封．净油器也应放油拆除、拆除所

响影响吊芯的二次电缆
	拆除冷却器时应专人指

挥，上下协调一致，防止

损伤散热管和潜油泵
	

	
	
	   6，  3．  1
	冷却闲扇检查
	    用500V兆欧表检测定子线圈绝缘
电阻，绝缘电阻>0．5Mr2

   用手试转电机转子，转动灵活无扫
膛现象

 风叶无变形，损伤
	
	

	
	
	 6．  3．  2
	油泵检查
	    外观检查无渗油，打开油泵进9盖

板，用长柄起子拔动叶轮试转，与蜗
壳无碰挣，无扫膛

   测试绕组电阻值，阻值应均匀，用

500V兆欧表检测定子线圈绝缘电阻，

绝缘电阻>0．5Mr2，接线柱螺母无缺

少，无渗漏点
	
	


	  ／
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	  安全措施及注意事项
	    检修结果
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	   6．3。3


	油流继电器检查

	    从冷却器联管上拆下继电器，

检查档板转动应灵活，转动方向与

油流方向一致；检查档板柳接应牢

固；检查返回弹簧安装应牢固，弹
力充足：拆下端盖、表盘玻璃及塑

料圈，并清洗干净，各部件无损坏；

检查土动磁铁与从动磁铁同步转
动应无卡滞；用手转动档板用万用

表检查做动开关接点动作正常；装

复表盘等各部件连接紧固，密封良

好；用500~摇表测量绝缘电阻应
大于0．5¨。必要时可以做0．3MPa

油压试验SOmtn，各部件应无渗油

及变形现象
	
	
	

	
	   6．  4
	拆除测温、压力等保护装置及校验
	    拆除温度温度计、温控器，压
力释放阀、瓦斯继电器等附件，分

别对释放阀、瓦斯继电器安装法兰
用盖板密封
	
	
	

	
	   6．  4．  1
	测温装置检查，送中试所校验
	    检查温度计表面玻璃罩完整无损
坏，测温包无变形扭曲，温度指示正确

 校验证书齐全
	
	
	

	
	 6．  4．  2
	压力释放阀检查：检查各连接螺栓及

压力弹簧，检测微动开关动作是否正

确，并进行动作试验
	    各连接螺栓，压力弹簧应完好，

无锈蚀，无松动，开启和关闭压力符

合规定
	
	
	

	
	   6，  4．  3
	瓦斯继电器检查
	检查容器、玻璃窗、放气阀、接线端

子小套管完整，绝缘电咀良好，定值
校验符台杯护要求，并合格．拆除运

输固定绳内部清洁无杂质，定值符合

保护要求
	
	
	


	
	  √
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	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结呆
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	   6．  5


	拆除净油器及检修


	    关闭净油器进出口的阀门，打

开底部放油阀，放尽内部变压器

油．拆离本体，再拆下上盖板和下

底板，倒出原有吸附剂，用合格变
压器油将内部和联管清洗干净；检
查各部件完整无损，检查下部滤网

正常，装复滤网及下盖板，更换密

封胶垫；装入氧化铝吸附剂，装至

距离顶面50mm左右，装复上盖板

加以密封

   阀门关闭严密，不渗漏；内部

洁净，进油口滤网应装在档板外

侧，出油9滤网装在档板内侧，  滤
网应为尼龙网；应加入合格氧化

铝，重量约为140kg左右无渗油
	防止吸附剂和破损滤网

进入油箱


	
	
	

	
	
	   7
	主变全部排油，拆除本体铁芯定位
	吊芯应选在无尘土飞扬及其它污染的

晴朗天气，器身暴露空气中的时间不

应超出：吓规定；空气相对湿度<65K

为16h：空气相对湿度(75●J为12h．

器身暴露空气时间是指从变压器放油

时超至开始抽真空注油时为止
	排油可视吊芯当天气候情

况提前排油(必要时可充氮

排油)，以提高吊芯有效时
间    。
	
	
	

	
	
	   7．  1
	排油
	    使用2台120L／min压力滤油

机，将油排入20t油垣克内并记录
时间，排油前应打开主变上部放气

盖板
	
	
	
	

	
	
	   7．  2
	拆除土变铁芯定位
	    拆除主变油箱翠壳顶部3只铁
芯定位压钉盖板，拧松定位四周螺

栓及止动螺母，取下定位四周的绝
缘垫块，用塑料薄膜分别包扎好，

放在干燥清洁的地方，防止受潮
	。定位钉绝缘垫块要妥善

保管，防止绝缘受潮和缺

少
	
	
	

	
	
	   8
	拆除35kV套管及中性点套管，拆

除无载分接开关手柄并检修
	
	
	
	
	

	
	
	   8．  1
	拆除35kV套管及220kV中性点套

管
	    分别拆除35kY、220kV中性点

套管。套管用塑料薄膜包扎好平放

在安全区域
	拆除时应小心，防止密封

橡皮囤粘住，拉破瓷套

防止相互碰撞打破瓷裙
	
	
	


	  ／
	    序号
	  ’检修内喜
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	   s．2


	拆除35kY无载分接开关手柄并检
修


	松开无载开关安装法兰4只M12，

45螺栓，并做好标记以便装复，三

相手柄不能调锚，拆除开关操作手

柄，井分别对该手柄进检修，零件

用塑料薄膜分相包扎好，按相放置

在规定区域

更换转轴密封后，转轴操作应灵

活。无卡滞，上部指示位置清晰，

机械阻位正确。附件完整无缺少
	
	
	

	
	    p
	做好吊上节油箱准备并吊离
	
	
	
	

	
	   9．  I
	在钟罩越舒卸夹及钢丝绳
	    上节油箱重为10。5t，起吊钢丝用

~23勿丝，分f"串上早拉莉芦2只，

用4t卸扣固定在上节油箱起重吊环上
	通过葫芦随时调整钟罩重．

心
	
	

	
	   9．  2
	25t吊车停好位置，校准重J心，调整

钢丝并收紧
	 钢丝夹角应小于60度
	注意；观察吊臂至主变上面

横粱距离是否足够，吊臂与

周围相邻带电设备安全距

离是否足够，·220kY应)

6m
	
	

	
	   9．  3
	用电动扳手拆除油箱法兰螺栓
	对不能用电动扳手的螺栓应先用扳手

拧松
	
	
	

	
	   9．  4
	收紧钢丝后再次检查重心位置是否合

理，用4报客长Z伽的白棕绳分别固

定在上节油箱四角对应位置，以便起

吊时控制油箱
	装钢丝绳前先检查钢丝绳，确认完好
	
	
	

	
	   9．    5
	确认无彩响吊罩的物件、螺栓后，指挥
起吊，再次捡查钢丝夹角，钟罩平衡

度
	若不平衡超过5em时，应手拉葫芦调
整钟罩重心，使其罩平衡
	防止胶垫粘牢，使吊机受力

过庹
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	   9．  6


	吊开主变上节油箱


	1．主变吊对应选晴朗天气，空气相对
湿度≤?5％

2．油箱起吊应有专业人员统一指挥，

使用标准手势和术语
3。工具管理员应清点发出的工器具

井记录
4。温度计及湿度表应放在现场，并

做好记录
	起吊前任务、人员分工明

确，4支浪风绳有专人管

理，油箱四角有专人检视管

理
	
	

	
	   9．  7
	检查无误后，指挥缓，浸起吊上节油箱

—L升至器身顶部300帅左右时，方可

吊离，穆至已准备好的枕木上
	枕木应包尼龙薄膜，油箱缓缓下降，

平稳放在枕木上
	起吊、移动过程中，四根导
向绳应相互协调配合好，保

持箱体平稳
	
	

	
	   10
	箱休及芯部检修
	  工器具应设专人保管发放，个人工

器具不准使用，检查芯体人员应穿于

净防滑鞋工作衣中无物品

 检修时应特59注意，无载开关应在

整定位置
	现场做好队火、防雨工作

试验人员与非试验人员在

工作中应相互协调好，严防

触电麻电
	
	

	
	    1 0．1
	箱体检修
	
	
	
	

	
	    10．1．1
	放油阀门、塞于检查
	完好
	
	
	

	
	    10．1．  2
	检查汕箱有无渗漏点
	对发现的渗漏点应进行利樨
	
	
	

	
	   10．  1．    3
	清扫油箱内部，消除积存在箱底的油

污杂物    ．
	油葙内部洁净、无镑蚀、漆膜完整，

漆膜附着牢固
	
	
	

	
	    10．1．    4
	检查器身柳6定位钉
	防止定位钉造成铁芯多点接地
	
	
	

	
	   10．1．  5
	检查钟罩法兰结合面是否平整，发现
沟痕，应补痕磨平
	法兰结合面清洁平整
	
	
	

	
	    1 0．L  6
	油箱上下节胶垫更换
	更换全套密封橡皮
	
	
	

	
	   10．1．  7
	检查油箱阀门的转轴、档板等部件是

否完整、灵活和严密，更换密封垫圈
	挡板关闭严密，无渗漏、轴杆密封良

好，指示开、闭位置的标志清晰，正

确
	
	
	

	
	   1 0．1．  8
	对本体和N辩各部的放油(气)塞、

油样阀门等密封橡皮出?全面检查
	所有放油塞子及取样阀门胶围应全部

更换、并拧紧、密封面无渗漏
	
	
	

	
	    1 0．2
	绕组检查
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	   10．2，    1


	检查相间隔板及圃屏有无破损、变色，

变形、放电痕迹(围屏一般只解1相)，

女，发现围屏有异常应解开其它二相进
行检查
	1．围屏应清洁无破损，绑扎紧固完整，

分接引线出口处封闭应良好，围屏无

变形，发热和树枝状放电痕迹

2．围屏的起头应放在绕组垫块上，接

头处应错开搭接

3．检查支撑围屏的长垫块应无爬电痕

迹，若长垫块在中部高场强区时，应
尽可能割短相间距离最小处的辐向垫
块2—4个

4．相间隔板完整并固定牢固
	防止油道堵塞


	

	
	
	   10．2。    2
	检查绕组表面是否清洁，匝绝缘有无

玻损
	1．绕组应清洁，表面无油垢，无奶

2．整个绕组无倾斜，位移、导线辐向

无明显弹出现象
	
	

	
	
	   10。2。    3
	检查绕组各部分垫块有无位移和松动
情况
	各部分垫块应排列整齐、辐向间距相

等，轴向成一垂直线支撑牢固，有适

当压紧力，垫块外露出绕组的长度至

少应超过绕组导线的厚度
	
	

	
	
	   10．2．    4


	检查绕组绝缘有无破损，油道有无被

绝缘、油垢或杂物堵塞现象，必要时
可用软毛刷(或用绸布、泡沫塑料)

轻轻擦试．绕组线匝表面±。有破损裸

露导线处，应进行包扎处理


	  油道保持畅通，无油垢及其它杂物

积存

 女L观，整齐清洁，绝缘及导线无破损
 对穿缆引线应将引线用白纱带
半迭包绕至少一层；引线接头焊接

处去毛刺，表面光洁，包金属屏蔽

层(锡箔纸)后再包绝缘；绝缘包

扎厚度应根据导线在变压器内部

位置的不同后确定，此变压器的导
线包扎绝缘厚度不应小于10mm，可

用干燥电缆纸及皱纹纸半送包绕
制
	注意导线的统包绝缘，不可

将油道堵塞防止局部发热、

老化


	

	
	
	    10．    3
	铁芯检查
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	10．  3．  1
	检查铁芯外表是否平整，有无片问短

路或变色、放电烧伤痕迹，绝缘漆膜

有无脱落，上铁轭的顶部和下铁轭的

底部是否有油垢杂物，可用清洁的白

布或泡沫塑料擦试，若叠片有翘起或

不规整之处，可用木锤或铜锤敲打平

整
	铁芯应平整，绝缘漆膜无脱落，叠片

紧密，边侧硅钢片不应翘起成成波浪

状，铁芯各部表面应无油垢和杂质，、

边问应无短路，搭接现象，接缝间隙

符合要求
	
	
	

	
	   10．    3．    2


	检查铁芯上下夹件、方铁，绕组压板

的紧固程度和绝缘状况，绝缘压板有

无爬电烧伤和放电痕迹


	1)铁；凄与—上下夹件、方铁、压板、底

脚板间均应保持良好绝缘
2)钢压板与铁芯问要有明显的均匀间
隔，绝缘压板应保持完整，无破损和

裂纹，并有适当紧固度

3)钢压板不得构成闭合回路，同时应
有一点接地

4)打开上夹件和铁芯问的连接片和钢
压板与上夹件的连接片后，测量铁芯

与上下夹件和钢压板与铁芯问的绝缘
电阻与历次试验值相比较应无明显变
化
	
	
	

	
	   10．  3．  3
	检查压钉、绝缘垫圈的接触情况，用

专用扳手逐个紧固上下夹件、方铁、

压钉等各部位，紧固螺栓
	螺栓紧团，夹件上的正、反压钉和锁
紧螺帽无松动，与绝缘垫圈接触良好，

无放电烧伤痕迹，反压钉与上夹件有

足够距离
	
	
	

	
	   1 0．  3．  4
	用专用扳手紧固上下铁芯的穿芯螺

栓，检查与测量绝缘电阻
	穿芯螺栓紧固，其绝缘电阻与历次试
姓值无明显变化
	
	
	

	
	   10．    3．    5
	检查铁芯问和铁芯与夹件间的油路
	油路应畅通，油道垫块无脱落和堵塞，

且应排列整齐
	
	
	

	
	   1 0．  3．  6
	检查铁芯接地片的连接及绝缘状况
	铁芯只允许一点接地，接地片用厚

o．5mm宽度不小于30mm的紫铜片，插

入]—4级铁芯问、插入深度不小于

80mm，其外露部分包扎绝缘
	防止短路铁芯
	
	

	
	 10．  3．  7
	检查无孔结构铁芯的拉板和钢带
	应垛固并有足够机构强度，绝缘良好，

不构成环路，不与铁芯相接触
	
	
	

	
	    1 0．  4
	引线及绝缘支架检查
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	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	1 0．  4，  1


	检查引线及引线锥的绝缘包扎，有无

变形、变脆、破损，引线有否断股，

引线与引线接头处焊接悄况是否良

好，有无过热现象


	1．引线绝缘包扎应完好，无变形、变
脆，引线无断股卡伤情况

2．穿缆引线用白布带半迭包绕一层，

220kY引线接头焊接处去毛刺，表面光

洁，包金属屏蔽层后再女，包绝缘
3，早期采用锡焊的引线接头应尽可能

改为磷侗或银焊接

4．接头表面应平整、清洁、光滑无毛

刺，并不得有其它杂质
5．引线长短适宜，不应有扭曲现象

6．引线绝缘厚度应符合DL／T573-95

导则规定附录B要求
	防止穿缆引线与套管的导
管接触处产生分流、烧伤

	
	

	
	   1 0．  4．  2
	检查绕组至分接开关的引线长度，绝
缘包扎的厚度，引线接头的焊接(或

连接)引线的固定情况，是否符合要

求
	1．质量标准同上(1)

2．分接引线刘各部绝缘距离应满足附

录B要求
	
	
	

	
	 10．  4．  3


	检查绝缘支架有无松动和损坏、位移，

检查引线在绝缘支架内的固定情况


	1．绝缘支架应无破损、裂纹、弯曲变
形及烧伤现象

2．绝缘支架与铁夹件的固定可用钢螺

栓、绝缘件与绝缘支架的固定应用绝
缘螺栓，两种固定螺栓均需有防松措

施(220kV级变压器不得应用环氧螺

栓)

3．绝缘夹件固定引线处应垫N幼p绝缘
4．引线固定用绝缘夹件间距，应考虑
在电动力的作用下，不致发生引线短

路
	防止卡伤引线绝缘

	
	

	
	   10．  4．  4
	检查引线与各部位间的绝缘距离
	1．引线与各部位之间的绝缘距离，根

据引线包扎绝缘的厚度不同而异，但

应不小于附录B的规定

2．对大电流引线(铜排)与箱壁间距，

一般应大于100n,al，铜表面包扎一层绝
缘
	防漏磁、发热
防异物形成短路或接地
	
	

	
	    10．  5
	无载分接开关部分检查
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	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	1 0．  4，  1


	检查引线及引线锥的绝缘包扎，有无

变形、变脆、破损，引线有否断股，

引线与引线接头处焊接悄况是否良

好，有无过热现象


	1．引线绝缘包扎应完好，无变形、变
脆，引线无断股卡伤情况

2．穿缆引线用白布带半迭包绕一层，

220kY引线接头焊接处去毛刺，表面光

洁，包金属屏蔽层后再女，包绝缘
3，早期采用锡焊的引线接头应尽可能

改为磷侗或银焊接

4．接头表面应平整、清洁、光滑无毛

刺，并不得有其它杂质
5．引线长短适宜，不应有扭曲现象

6．引线绝缘厚度应符合DL／T573-95

导则规定附录B要求
	防止穿缆引线与套管的导
管接触处产生分流、烧伤

	
	

	
	   1 0．  4．  2
	检查绕组至分接开关的引线长度，绝
缘包扎的厚度，引线接头的焊接(或

连接)引线的固定情况，是否符合要

求
	1．质量标准同上(1)

2．分接引线刘各部绝缘距离应满足附

录B要求
	
	
	

	
	 10．  4．  3


	检查绝缘支架有无松动和损坏、位移，

检查引线在绝缘支架内的固定情况


	1．绝缘支架应无破损、裂纹、弯曲变
形及烧伤现象

2．绝缘支架与铁夹件的固定可用钢螺

栓、绝缘件与绝缘支架的固定应用绝
缘螺栓，两种固定螺栓均需有防松措

施(220kV级变压器不得应用环氧螺

栓)

3．绝缘夹件固定引线处应垫N幼p绝缘
4．引线固定用绝缘夹件间距，应考虑
在电动力的作用下，不致发生引线短

路
	防止卡伤引线绝缘

	
	

	
	   10．  4．  4
	检查引线与各部位间的绝缘距离
	1．引线与各部位之间的绝缘距离，根

据引线包扎绝缘的厚度不同而异，但

应不小于附录B的规定

2．对大电流引线(铜排)与箱壁间距，

一般应大于100n,al，铜表面包扎一层绝
缘
	防漏磁、发热
防异物形成短路或接地
	
	

	
	    10．  5
	无载分接开关部分检查
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	10．    5．    1
	松开上面头部定位螺栓，转动操作手

柄，检查动触头转动是否灵活，若转
动不灵活应进一步检查卡滞原因
	更换转轴密封转轴操作应灵活、无卡

滞，上部指示位置与下部实际接触位

置应相一致
	
	

	
	
	 10．  5．  2
	检查动Q9触头间接触是否良好，触头
表面是否清洁，有无氧化变色，镀层
脱落及碰伤痕迹，发现氧仙劓月碳化

钼的白布带穿入触柱间来回擦试清

除，触柱如有严重烧损时应更换
	触头接触电阻应小于500p．~，触头表

面应光洁，无氧化变色，碰伤及镀层
脱落，触头接触用o．02ara塞尺检查应
无间隙，接触严密
	
	

	
	
	 10．  5．  3
	检查触头分接引线是否紧固、发现松

动应拧紧，锁住
	开关所有紧固件均应拧紧、无松动
	
	

	
	
	   1 0．    5，    4
	检查分接开关绝缘件有无受潮、剥裂

或变形、表面是否清洁，发现表面脏
污应用无绒毛的白布擦试干净，绝缘
筒如有严重剥裂、变形时应更换，操

作杆拆下后应用塑判井包扎住
	绝缘筒应完好、无破损、剥裂、变形、

表面清洁无油垢，操作杆绝缘良好，

无弯曲变形
	
	

	
	
	   10。    5．    5
	枷勘、接开关档位
	拆前应做好明显标记、档位一致，相

位对应，拆装前后指示位置一致，各

相手柄及传动机构不得更换
	
	

	
	
	   11
	芯体绝缘试验
	  用2500V兆欧表对穿芯螺栓、铁轭
夹件、绑扎钢带，铁芯，线圈压环及

屏蔽等进行绝缘电阻测试，绝缘电组
值>500M~~
	与试验无关人员撤出试
验围栏外
	

	
	
	    12
	更换油箱所有密封橡皮，油箱回装
	
	
	

	
	
	    12．  1
	上节油箱回装准备
	
	
	

	
	
	 12．  1．  1
	芯体所有检修项目完工，状态恢复正

常，各引线应就位固定，为安装作好准

备
	
	
	

	
	
	    l 2．  1．  2
	检查芯体及箱体
	芯体清洁干净，箱底清洁干净
	
	

	
	
	   12．  1．  3
	复核钟翠是否按要求检修完毕
	应按要求检修完毕，全部密封件更换
完毕
	
	

	
	
	   1 2．  1．4
	更换油箱所有密封橡皮
	汕箱-卜下沾兰应清净，新密封胶排摆
放应平整，接头应斜压接，用专用胶

水粘合或用弦线缝合，接头处应摆放

在直接部分两颗螺丝中间，并用专用

夹：y固定
	
	


	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   1 2．  I．5
	工器具保管员负责清点所发出的工器

具
	应全部回收
	
	
	

	
	   1 2．2
	l司装油箱
	
	应在确认设备正常并得到

现场上级技术领导认司垢，

才能进行
	
	

	
	   12．2．1


	将上节油箱缓缓吊起，当油箱超过芯

部器身高约300nm，慢慢转至器身上

方，中心位置批准后，4根浪风绳要

稳住钟罩，在两边监视人员的密切监
视下缓缓下降，当下降至箱体法兰
600m~时，暂停并派人上钟罩监视钟
罩正确下落，不与器身定位旬相碰撞，

当钟罩下降至箱体法兰lOOmm时，在

油箱四周插入定位棒，再次检查法兰
上橡胶垫位置是否正常．当油箱刚好

压住胶垫时泞止下降，套上上下法兰
固定螺拴
	 起吊前控制四角i舻US的人应先到

位，并再次检查胶垫位置无位移，接

头正常后，抽出定位棒，套上全部螺

栓及螺帽，松掉钢丝，拆除钢丝

	切忌碰撞器身


	
	

	
	   12，2．  2
	拧紧紧固法兰螺栓
	应对边均匀拧紧，切忌单边拧压．胶

垫压缩量以1／3为好
	
	
	

	
	   1 3
	无励磁分接开关手柄回装，铁芯定位

装复
	
	
	
	

	
	   l 3．  1
	无载操作手柄检查正常后，按原档位

及原相别回装
	  可利35kY套管孔筒观察插入情况，

将操作扦插入分按开关的拔叉内，回

装后先进行调整，经进行一次循环操

作无异常，然后放在运行档位置
	
	
	

	
	   13．  2
	检查铁芯定位螺栓绝缘垫块合格后，

拧紧定位四周螺栓，检查法兰密割橡

皮位置是否良好，均匀拧紧定位盖板

螺栓
	  绝缘垫块，完整无破损，摆放位置

正确

 沾兰茁刨橡皮位置良好，密到叫靠
	
	
	

	
	    14
	35kV等低压套管回裴
	
	
	
	

	
	   14．  1
	    按原相别装复220kV中性点升高

座，均匀拧紧法兰螺栓
	 密封橡皮以橡胶1／3压缩量
	
	
	

	
	   1 4．  2
	装复220kV中性，，＼套管
	引线与套管头部定位垭卡入到位，头
部小瓷套顶端应垫一片石棉垫片，上

放平坠，再拧螺母
	220kV中性点套甘为穿缆
式套管，引线不能{则女

当心小瓷套拧碎
	
	


	  √
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   14。  3
	装复35kV套管及铁芯、’夹件接地套管
	  瓷台螺栓紧固时应均匀拧紧，不能

单边用力

 套管下部箱内引线连接应可靠，应
有防松垫或双螺母

 引线间及与油箱距离符合安全距离

要求
	防止应力压破套管下部瓷

台

工作人员工作时工器具应
用白纱带扎住，严防工器具

及其他物品落入箱体内部
	
	

	
	   15
	主变真空注油
	真空注油过程，应积极做好记录，加

强监视．雨菇天不宜真空注油，注油

时如遇突然下雨，应立即停止注油，

应用99．999％高纯氮破坏真空至正压
 (0．01—0．03MPa)
	  防止芯体受潮
 注油过程中，防止大量跑

 油，污染环境；i变本体与

 分接开关的油必须分开
	
	

	
	   15．  1
	在箱顶装抽真空管道(可装连管闷板

处)通过油气分离器接至真空泵
	真空泵应接好电源，转向正常，外壳

接地
	
	
	

	
	   15．  2
	通过上下放油塞制作油位计一只，用

加强型透明管作油位指示，装压力释
放阀处仍为闷板
	密封良好无泄漏
	
	
	

	
	    15．  3
	连接好真空滤油机注油管道
	密封良好无泄漏
	
	
	

	
	   1 5．  4
	土变可承受全真空，本体装真空表一

只，抽真空装麦氏真空计一只
	
	
	
	

	
	   1 5．  5
	抽真空
	检查各安装洁兰螺栓均已紧固后，启

动抽真空，真空度上升要均匀，并随

时观察油箱变形情况，不超过壁厚2

倍，到达规定真空度后保持2h，检查
整体密封情况，若漏气应及时处理，

符合导则要求
	雨天、雾天禁止抽真空。

做好防止突然下雨的应
急防范措施。
	
	

	
	    15．  6
	真空注油前，油化试验确认
	各项技术捌利*符合规程要求
	
	
	

	
	   1 5．  7
	真空进汕
	抽真空度时间到后，开启真空滤油机，

打开主变下部进油阀进行真空注汕，

这刘真空泵应不停转，以每小时3—5t

速度注入变压器内，距油箱顶200~nm

的停止注油，爿’保持抽真空4h
	
	
	

	
	   16
	储油柜、油枕、冷却系统等附件安装

及二次接线
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	   16．  1
	储油柜吊装至顶部固定在安装托板

上，与本体瓦斯继电器连管可暂不装，

待主变真空注油后装
	连接处必须用闷板盖好
	防止潮气进入
	
	

	
	   1 6．  2
	冷却器系统与油泵联接到位检试后，

按检修拆卸时反相顺序安装，并检查
密封橡皮圈位置是否放正
	油泵、风扇安装正确，各法兰密封可

靠，无渗漏
	
	
	

	
	   16．  3
	连接管按标记依次安装，检查密封橡

皮圈位置是否放正，螺栓是否紧固
	安装莳要清洗干净，必要时用合格油

y}洗，连接法兰刘接时，o型囤一定要

放正入槽，螺丝拧紧要均匀
	
	
	

	
	    16．    4
	二次中缆敷设
	电缆整齐，绝缘良好
	
	
	

	
	   16．5
	测温装置安装及二次接线
	按说，明书要求，在测温座内注上汕压
器油，将测温包插入后塞座拧紧，密

封无渗漏，毛细管盘的直径>]5nm

符合规程要求，有防雨功能
	
	
	

	
	   16．6


	净油器、压力保护装置安装及二次接

线

	    净油器按要求安装，上下蝶阀在关
闭状态，按装配图装好压力释放阀．

二次电缆符合规程要求，绝缘电阻合

格

   真空注油后，对该设备充油排气，

然后关闭下蝶闹，打开上蝶阀
   压力释放阀安装时，导油孔应按规
定向外侧
   绝缘电阻>0．5¨O
	
	
	

	
	    1 7
	220kV、1lOkV刀‘1苟座及套管安装
	
	
	
	

	
	   1 7．  1


	升高座按拆下记号按相别A、n、C对
号入1女
	  装升高座安装时应先用白纱带刘

穿，当吊至安装法兰上方时，及刚把

220kV、110kV引线头部绑牢固，以便

装套管时拉出引线
 密封圈应放正，拄缩均匀

 刊高座放气孔应在最高部位

 ^向／舡安装则／、V福奸位蹬，防lL螺

柱讹仙
	防上丹物误入箱休内．
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	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   17．  2
	清扫瓷套表面，套管导管内部，并检
查、清洁下节套管底部均压环，并在

套管导管内先预放一十陇龙绳用作拉

引线
	用干净白布清扫瓷套表面，套管导管

内用干净白布，用铅丝对拉几遍清洁
为止

套管底部9光滑无毛刺
	套管7；瓷套铜管n应打

光滑，防止毛刺麻损引线
绝缘层
	
	

	
	   17．  3
	起吊
	方式同拆卸时相同，尼龙绳中10规格

可通过套管上部安装专用滑轮工在吊

臂头部桂单边进入套管导管，引线头
部用M12或／410专用螺栓相连，设专
人控制拉绳，随套管下降就位的同时，

用葫芦及时调整套管下降角度，将引

线头拉出
	起吊要平稳，引线控制线
拉力要与套管同步进行，

防止引线打小圈
	
	

	
	   1 7．  4
	套管枕位
	套管就位要平稳
当套管与安装法兰面相距100nm左右

刊，用两支C16m导向十馓正套管安

装位置，检查引线导电螺杆是否已正

常拉出，如已拉出，则均匀拧紧8只

M18x 45套管安装法兰螺栓，装好套管

导电接线板，检查密封可靠
	防止下瓷套碰撞

防止强拉套管引线，损坏

引线绝缘
	
	

	
	
	8
	本槽冲臼自，主变整体真空注油
	
	
	
	

	
	    18．]
	本绷"d及真空注油前油化分析
	油化试验各项指标均符合要求
	
	
	

	
	   1 8．  2


	用两台压力滤油机(120L／rain)排油，

排尽后，连接真空注油装置．当主变
所有刚·件都安装完毕后，对主变进行

整体真空注油
	  晴朗天气，器身暴露空气中的时间
不应超出如下规定：空气相刘湿度≤

655为16h：空气相对湿度≤75％为12h。

器身暴稼空气时间是指从变压器放油

的褪至开始抽真空注油刚为止

 为提高吊芯有效时间，排油可用2

台100L／min压力滤油机排油并记下时
间
	排油可视吊芯当天气候情

况提前排油(必要时可充氮

排油)
	
	

	
	   18．  2．1
	在箱顶装抽真空管道(可装连管闷板

处)通过油气分离器接至真空泵
	真空泵应接好电源，转向正常，外壳

接地
	
	
	

	
	   1 8．  2．2
	通过升高座放气塞与取样阀门制作油

位计一只，用加强型透明管作油位指

示，监视真空注油位
	密封良好无泄漏
	
	
	

	
	    18．  2．3
	连接好真空滤油机注油管道
	密封良好无泄漏
	
	
	


	  ／
	    序号
	    检修内容
	    ．T-~Z标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   l 8．  2．4
	主变可承受全真空，本体装真空表一

只，抽真空装麦氏真空训—一只
	真空度按说明书要求
	
	
	

	
	    18．  2．5
	打开所有冷却器蝶阀
	检查在开启位置
	
	
	

	
	   18．  2．6
	抽真空
	检查各安装法兰螺栓均已紧固后，启

动抽真空，真空度上升要均匀，并随

时观察油箱变形情况，不超过壁厚2

倍，达到剩余压力不大于133．3MPa

后保持2h，检查整体密封情况，岩：漏

气应及时处理，符合导则要求
	雨天、雾天禁止抽真空．

做好防止突然下雨的应
急防范措施。
	
	

	
	   18．2．7


	i变真空注油


	真抽真空度时问到后，真空度达到并

保持2h后，开启真空滤油机，打开主

变下部进油阀进行真空进油，这时真

空泵应不停转，以每小时3—5t速度

注入变压器内，距油箱顶200mm时停

止注油，并保持抽真空4h空注油过程，

应积极做好记录，加强监视．雨露天

不宜真空注油，注油时女，遇突然下雨，

应立即停止注油，应用99．999％高纯氮

破坏真空至正压(0．01—0．03MPa)
	注油过程中，防止大量跑

油，污染环境

土变本体与分接开关的油

必须分开
防止芯体受潮

   ●
	
	

	
	   18．2．8
	渐渐破除真空度，拆除真空注油装置

和临时油位计并拧紧放气塞和取样阀
门
	
	
	
	

	
	   1 9
	气体继电器等保护装置回装，二次电
缆连接
	瓦斯安装方向准确，信号、跳闸回路

正确，二次绝缘电阻合格
	
	
	

	
	    20
	油枷，油，油位调整
	
	
	
	

	
	   20．  1
	检查各部件均安装完毕，各连接处密

封良好，符钓p补充油条件
	符合规程要求
	
	
	

	
	   20．  2
	通过油枷内*专用阀，用真空滤油机

加油，检查瓦斯继电器两侧蝶阀确已

打开
	油枕放气塞畅通，无堵塞
	
	
	


	  ／
	    序号
	    检修内容
	    ．T-~Z标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   l 8．  2．4
	主变可承受全真空，本体装真空表一

只，抽真空装麦氏真空训—一只
	真空度按说明书要求
	
	
	

	
	    18．  2．5
	打开所有冷却器蝶阀
	检查在开启位置
	
	
	

	
	   18．  2．6
	抽真空
	检查各安装法兰螺栓均已紧固后，启

动抽真空，真空度上升要均匀，并随

时观察油箱变形情况，不超过壁厚2

倍，达到剩余压力不大于133．3MPa

后保持2h，检查整体密封情况，岩：漏

气应及时处理，符合导则要求
	雨天、雾天禁止抽真空．

做好防止突然下雨的应
急防范措施。
	
	

	
	   18．2．7


	i变真空注油


	真抽真空度时问到后，真空度达到并

保持2h后，开启真空滤油机，打开主

变下部进油阀进行真空进油，这时真

空泵应不停转，以每小时3—5t速度

注入变压器内，距油箱顶200mm时停

止注油，并保持抽真空4h空注油过程，

应积极做好记录，加强监视．雨露天

不宜真空注油，注油时女，遇突然下雨，

应立即停止注油，应用99．999％高纯氮

破坏真空至正压(0．01—0．03MPa)
	注油过程中，防止大量跑

油，污染环境

土变本体与分接开关的油

必须分开
防止芯体受潮

   ●
	
	

	
	   18．2．8
	渐渐破除真空度，拆除真空注油装置

和临时油位计并拧紧放气塞和取样阀
门
	
	
	
	

	
	   1 9
	气体继电器等保护装置回装，二次电
缆连接
	瓦斯安装方向准确，信号、跳闸回路

正确，二次绝缘电阻合格
	
	
	

	
	    20
	油枷，油，油位调整
	
	
	
	

	
	   20．  1
	检查各部件均安装完毕，各连接处密

封良好，符钓p补充油条件
	符合规程要求
	
	
	

	
	   20．  2
	通过油枷内*专用阀，用真空滤油机

加油，检查瓦斯继电器两侧蝶阀确已

打开
	油枕放气塞畅通，无堵塞
	
	
	


	  √
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   20．  3
	油枷p油至正常油位稍高，打开储油

柜顶部两侧放气塞，对油枕和胶囊进
行排气，用氮气通过压力桶与呼吸器

法兰口相联，向胶囊袋充气，检查油枕

上部放气塞，并监视油位计，当油枕

放气塞有油排出时，应立即将该放气

塞闷住，拧紧螺栓
	  油位根据当时环境温度对照油枕汕

位温度曲线表决定

 氮压<0．002~a

 上部放气塞，此时应有气体向排出

的现象，油位计有上升的情况出现
 上部密封良好，底部呼吸正常，无

渗漏
	加油速度不宜过陕，集气盒

内气体应及时打开排气管

排除
	
	

	
	    20．  4
	对主变所有放气塞进行放气
	瓦斯继电器等均应多次放气
	
	
	

	
	   20．  5
	冲汕腮充汕
	    净油器亢油时应先打开下部蝶阀，

关闭上部蝶阀，进多次放气后，是否

投送按要求决定

   按运时要求上部蝶阀开启，下部蝶

阀关闭
	
	
	

	
	    21
	修后电气及油化试验
	所有试验项目均合格
	
	
	

	
	    22
	主变整体密封试验
	
	
	
	

	
	   22．1
	密封试验
	采用从呼吸器管道向油枕气囊充氨加

压的方法，氨气压力为从油枕油面对
箱盖的压力和输入氮气的压力之和

0．03MPa(随空气湿度而变化)，试验
持续时间为31＼。企，司采用高于储油柜

油面0．3m(密到式变压器为o．6m)的

油柱压力
	
	
	

	
	   22．  2
	调整汕位，装好呼吸器底部油割
	主吱经充分静止和多次排气后，一般

为24h后，调整汕位为正常状态
	
	
	

	
	   2 3
	土变除锈，水冲洗，喷漆
	除锈彻底，防锈底漆均匀

用金属清洗剂将汕垢及污秽消净，再

用水冲机清洗，物见本色

牲体喷漆均匀，无流痕、垂珠现象，

沫膜；芒固，弹性良好
	
	
	

	
	   24
	主变各侧套管搭头
	用清洁汽油，将各套管描头接触面清

理：1：冲，涂上适量的导电脂，均匀紧
固各套管的搭头螺栓
	
	
	

	
	    25
	工作组自验收
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	  √
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   26，1
	变压器大修各环节进行自验收
	应会同各环节血贵人对每逆)；序

从头至尾自验收一遍，严把质量

关，
	
	
	

	
	   26．2
	检查现场安全措施
	工作负责人应检查并督促拆除：I

作班组装没的临时安全措施，将检
修设备恢复至工作许可时状态
	
	
	

	
	    26．3
	检查检修设备上是否有遗留物
	设备清洁完好，无任何遗留物
	
	
	

	  √
	  序号
	    内    容
	    责任人员签字

	
	    1
	清理工作现场，将工器具全部收拢并清点，废弃物按相关规定处理，材料．及备品备件回收清点
	

	
	    2
	按相关规定，关闭检修电源
	

	
	    3
	做好检修记录，记录本次检修内容，反措或技改情况，有无遗留问题
	

	
	    4
	会同验收人员验收刘各项检修、试验项目进行验收
	

	
	    5
	会同验收人员对现场安全措施及检修设备的状态进行检查，要求恢复至工作许可时状态
	

	
	    6
	经全部验收合格，做好检修记录后，办理]：作票结束手续
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6验收记录
	   自验收
	    记录改进和更换的零部件
	

	    记录
	   存在问题及处理意见
	

	
	    检修班组自评价及签字
	

	   验收

   单位
	    检修部门验收意见及签字
	

	    意见
	   运行单位验收意见及签字
	

	
	    公司验收意见及签字
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?  作业指导书执行情况评估

	
	   符合性
	    优
	
	    可操作项
	

	   评估内容
	
	    良
	
	    不可操作项
	

	
	   可操作性
	    优
	
	    建议修改项
	

	
	
	    良
	
	    遗漏项
	

	    存在问题
	

	    改进意见
	


附录
1  设备主要技术参数(参考性附录
	一、主变本体主要技术参数

	序号
	    项    目
	    数    据
	    备    注

	    1
	型号
	OSFPS-150000／220
	

	    2
	厂家
	保定变压器厂
	

	    3
	额定电压
	220 kV
	

	    4
	接线组别
	YNaOdll
	

	    5
	冷却方式
	ODAF
	

	    6
	器身重量
	75．2[
	

	    7
	上节油箱吊重
	1 0．5t
	

	    8
	油自重
	42．5
	
	

	    9
	总重
	148．．75t
	

	  10
	油种
	国产25#变压器油
	

	  11
	220kV套管型号及数量
	BRDLIWl—220／630-3
	

	    12
	110kV套管型号及数量
	BRDL3W-110／1250-3
	

	  13
	油泵型号及数量
	6B1 3
	—4．6／3V
	

	    14
	风冷却韶型号及数量
	YFl-220
	

	  15
	冷却器风扇型号及数量
	BF2-9Q6
	

	    16
	储油柜型式
	胶囊式
	

	  17
	油位计型号
	UZF-250
	

	  18
	压力释放阀型号
	YSF4-55／1 30KJ
	

	    19
	瓦斯继电器型号    ·
	Q。
	2—80G
	

	  20
	温度训·型号
	WTYK一802A
	

	
	
	
	

	
	
	
	


220kV变压器真空注油记录表(规范性附录)

	    工作步骤
	    时间
	    湿度
	    温度
	    真空度
	    记录人
	    备注

	记录器身暴露时间
	
	
	
	
	
	

	  开始预抽真空
	
	
	
	
	
	

	  器身及密封检查
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    到达真空要求
	
	
	
	
	
	

	    保持真空
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    开始注油
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    注油结束
	
	
	
	
	
	

	    保持真空
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	


	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    第  次记录
	
	
	
	
	
	

	    本体破真空
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1范围
   本作业指导书适用于绍兴电力局兰亭变220kY亭桥2463电流互感器调换工作．

2引用文件    、

   下列标准及技术资料所包含的条文，通过在本作业指导书中引用，而构成为本作业指导书的条文。本作业指导书出版时，所有版本均为有效．所有标准及

技术资料都会被修订，使用本作业指导书的各方应探讨使用下列标准及技术资料最新版本的可能性．    ·

   GBJ 148—1990电气装置安装工程电力变压器、油浸电抗器、互感器施工及验收规范

   DL／T 727—2000互感器运行检修导则
   Q／ZDJ 09--2002互感器现场检修(小修)导则
   DL／T  596—1996电力设备预防性试验规程

DL 408—1991电业安全工作规程(发电厂和变电所电气部分)

DL 5009．3—1997电力建设安全工作规程(变电所部分)

电安生r19941 227号电业安全工作规程(热力和机械)

lD：—220W1电流互感器安装说明书
DL／T 596—1996电力设备预防性试验规程

修前准备
1准备工作安排

	  ／
	序号
	    内    容
	    标    准
	  责任人
	    备  注

	
	    1
	开工前10天，向有关部门上报本次工作的材料计划
	根据摸底时设备状况及需执行的反措计划
	
	

	
	    2
	在工作前7天提交相关停役申请
	
	
	

	
	   3
	开工前三天，准备好施工所需仪器仪表，工器具、相

关材料、相关图纸及相关技术资料
	仪器仪表、工器具应试验合格，满足本次施工的要求，

材料应齐全，图纸及资料应附合现场实际情况
	
	

	
	   4
	开工前确定现场工器具摆放位置
	现场工器具摆放位置参考定置图，确保现场施工安全、

可靠
	
	

	
	   5
	根据本次作业内容和性质确定好检修人员，并组织学

习本指导书
	要求所有工作人员都明确本次工作的作业内容、进度

要求、作业标准及安全注意事项
	
	

	
	    6
	填写第一种工作票，在开工前一天交值班员
	工作票应填写正确，并按《电业安全工作规程》执行
	
	


第2页  共17页
	  √
	序号
	’    内    容
	    责任人
	    备注

	
	    1
	现场工作人员的身体状况、精神状态良好
	
	

	
	   2
	作业辅助人员(外来)必须经负责施教的人员，对其进行安全措施、作业范围、安全注意事项
等方面旅教后方可参加工作    ’
	
	

	
	    3
	特殊工种(吊车司机、起重指挥)必须持有效证件上岗
	
	

	
	   4
	所有作业人员必须具备必要的电气知识，基本掌握本专业作业技能及《电业努全工作规程》的

相关知识，并经《电业安全工作规程》考试合柏·
	
	

	
	    5
	作业负责人必须经局批准
	
	


3。3备品备件

	√  J  序号  1    名    称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	    J    1    1电流互感器
	    LBl-220W1
	
	    3
	·2 500／5，0．2级  30VA，5P20  60VA

	    {  2  [接线板
	    SYG-500／65A
	    块
	    2
	

	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量·
	    备  注

	
	    1
	梅花扳手
	    8-32
	    套
	    1
	

	
	    2

   3
	呆扳手

活动扳手    ·
	    8-24

8*10*、12*15*、  18*
	    套

   把
	    1

   6
	8*10”各1，12”2把，1‘”、18’各1

	
	
	
	
	
	
	

	
	    4
	者虎钳
	    8”
	    把
	    1
	

	
	    5
	尖嘴钳
	    6·
	    把
	    1
	

	
	    6
	十字螺丝刀
	    4”一6”
	    把
	    4
	各2

	
	    7
	一字螺丝刀
	：    3*  、  4*  、  6·
	    把
	    6
	各2

	
	    8
	铁榔头    ：
	    2磅、《磅
	    把
	    2
	各1

	
	    9
	木榔头
	    大、中
	    把
	    2
	各]

	
	    1 0
	套筒扳手
	    28件
	    套
	    1
	

	
	    11
	微型套简    1
	1叫：
	    付
	    1
	

	
	    12
	管子钳
	
	6”
	    把
	    1
	

	
	    13
	仪表螺丝刀
	    十字．一字
	    把
	    2
	

	
	    14
	锉刀
	    1 2”牛圆、  圃、平
	    把
	    3
	各1

	
	    1 5
	钢丝刷
	    钢、铜
	    把
	    2
	各1
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	  √
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量
	    备  注
	

	
	
	    16
	铲刀
	    ／
	    把
	    2
	
	

	
	
	    17
	保险带
	    ／
	    付
	    4
	
	

	
	
	    18
	竹梯
	    15、1，、19档
	    把
	    3
	各一
	

	
	
	  19
	绝缘棚梯
	    12m
	    部
	    1
	
	

	
	
	    20
	检修电源盘
	    220V、380V
	    只
	    3
	其中220V 2只
	

	
	
	    21
	力矩扳手
	    0—150N·m
	    把
	    1
	
	

	
	
	    22
	吊车
	    ．  8t
	    辆
	    1
	
	

	
	
	    23
	高架车
	    17m
	    辆
	    1
	
	

	
	
	    24
	手拉葫芦
	    2L
	    只
	    1
	
	

	
	
	    25
	专用钢丝
	吊220kv电流互感器专用
	    付
	    2
	
	

	
	
	    26
	专用钢丝
	    e11
	    根
	    4
	
	

	
	
	    27
	卸夹
	    e12、  e“
	    只
	    8
	各二
	

	
	
	    28
	导向杆
	    16mm
	    支
	    2
	
	

	
	
	    29
	撬杆
	    ／
	    支
	    3
	
	

	
	
	    30
	道木
	    长、短
	    文
	    5
	
	

	
	
	    31
	万用表
	    ／
	    只
	    1
	常规型、合格
	

	
	
	    32
	兆欧表
	    500V
	    只
	    1
	
	

	
	
	    33
	夹柄起子
	    大
	    把
	    2
	
	

	
	
	    34
	圈尺
	    5m、
	    把
	    2
	
	

	
	
	    35
	直尺
	    60cra、lOOcm
	    把
	    2
	
	

	
	
	    36
	单相电钻
	    1 3mm
	    把
	    1
	
	

	
	
	    37
	钻头
	    5mm-1 3mm
	    支
	    若干
	
	

	
	
	    38
	麻绳
	    e12
	    支
	    若干
	
	

	
	
	    39
	手动液压钳
	    ／
	    把
	    1
	
	

	
	
	    40
	尖嘴扳手
	    19、  19、  24、  30、  32
	    把
	    10
	各二
	

	／
	序号
	名    称
	    规    格
	  单  位
	  数  量
	    备    注

	
	    1
	小毛巾
	    ／
	    块
	    5
	

	
	    2
	白布
	    ／
	
	    5
	

	
	    3
	铁砂纸
	    dI
	    张
	    10
	

	
	    4
	绝缘胶带
	    ／
	    圈
	    2
	


	／
	序号
	名    称
	    规    格
	  单  位
	  数  量
	    备    注

	
	    5
	塑料带
	    ／
	    圈
	    3
	

	
	    6
	尼龙薄膜
	    ／
	    m
	    10
	

	
	    7
	棉纱头
	    ／
	    kS
	    30
	

	
	    8
	自粘胶带
	    KCJ-30
	    圃
	    1
	

	
	    9
	牛油
	    Iks／包
	    包
	    1
	

	
	    10
	电力脂
	    ／
	    ks
	    0．5
	

	
	  11
	无水乙醇
	    分析醇
	    瓶
	    5
	

	
	  12
	铁丝
	    d1 0
	    k9
	    1
	

	
	  13
	醇酸漆
	    黄、绿、红、黑漆
	    ks
	    2
	各0．5kg

	
	    14
	防绣漆
	    ／
	    kS
	    1
	

	
	    15
	洗手液    -
	    ／
	    瓶
	    1
	

	
	  “
	洗涤型汽油
	    #70
	    L
	    3
	

	
	    17
	漆刷帚
	    1·  、  2*
	    把
	    6
	各3

	
	  18
	不锈钢螺栓
	    M16 x 100
	    套
	    30
	

	
	    19
	镀锌螺栓
	    M20 x g0
	    套
	    12
	

	
	    20
	镀锌螺栓
	  M8 x 45、H1 0 x 50、M12 x 60
	    套
	  若干
	


3．6  兰亭变220kV亭桥2463电流互感器调换作业定置图及围栏图
	
	
	
	
	
	

	
	  11
	
	
	
	

	
	    ；乎桥2463断路船
	
	    10
	
	
	
	

	
	    9
	
	
	
	

	
	
	    8
	
	
	
	

	    检修通道
	    1    Dc
	
	  KC
	    出入口<———>
	    7

   6
	
	
	
	

	
	    i‘

   ；二
	
	    巨》@)  巨c)
	
	。  5
	    KC
	    卡车
	  辆
	  1

	
	    岩

   ㈠
	
	
	
	 4
	   DC
	   吊车
	 辆
	  1

	
	    ＼O

   间
	
	  3
	  “C
	c相电流互感器
	
	    1

	
	    隔
	
	   亭桥2463线路隔离开关
	
	    2
	  LDB
	D相电流互感器
	
	    1

	   毒
	    1
	    LBA
	A相电流互感器
	
	    1

	
	序号
	  符号
	    名称
	单位
	数量
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3．7  危险点分析

	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	吊臂回转时与相邻带电设备距离近，引起拉弧触电

	
	
	起吊时指挥不规范或监护人员不到位，易引起误操作

	
	
	起重不规范或使用已损坏起重设备，引起设备损坏或人员伤亡

	
	    《
	检修电源设备损坏或接线不规范，易引起低压触电

	
	    5
	感应电，9
	起人身伤害意外事故

	
	    6
	高空作业(瓷套外观检查及搭头检查)时，易高空坠落

	
	    ?
	工作人员问不协调好，引起损坏设备和伤及人身


3。8  安全措施

	／
	序号
	    内    容

	
	   1
	确认亭桥2463正母隔离开关、付母隔离开关、线路隔离开关处于分闸状态，上述隔离开关的操作电源巳断开，并在操作手柄上挂‘‘禁止合闸，有人工／仁”

标示牌

	
	    2
	确认亭桥2464开关母线侧接地闸刀。亭桥2464开关线路侧接地闸刀已合上

	
	    3
	确认亭桥2463电流互感器四周已装设围栏并挂“止步，高压危险’标示牌，明确带电区域和施工作业区域范围

	
	    4
	220k~正母、副母、旁母及相邻间隔在运行，注意吊臂与带电设备保持足够的安全距离(220kv)>-6m

	
	    5
	全体工作人员必须正确、合理使用劳保用品

	
	    6
	检查确认现场安全措施与工作票所列安全措施一致

	
	    7
	任务、分工明确，设立起重专人指挥，并使用标准信号

	
	    8
	吊装过程中严密监视吊臂回转方向

	
	    9
	拆、装导线时应使用高架车，工作人员间应互相协调，并注意保险带只能栓在高架车作业斗上

	
	    1 0
	电流互感器起吊时应在瓷套上部第三与第二节问绑扎安全保险绳，防止起吊中侧翻损坏设备

	
	    11
	上下压变的竹梯必须用绳绑扎牢固，规范使用保险带

	
	    12
	起吊钢丝绳和卸夹载荷重量应大于互感器重量，当钢丝绳受力时，检查钢丝绳受力情况应均匀

	
	    13
	，在起吊前，必须在互感器底部用一根白综绳作定位导向绳，防止摆动而碰伤瓷套

	
	    14
	一般废弃物应敖在就近城市环卫系统设定的垃圾箱内，不得随便乱扔
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3．9  人员分工

	  √
	序号
	    作业项目
	    负责人
	    作业人员

	
	    1
	电流互感器吊装
	
	

	
	    2
	安全监护
	
	

	
	    3
	材料、资料及工器具管理
	
	

	
	    4
	吊车指挥
	
	


第8页  共

作业程序及作业标准

	  √
	  序号
	    内    容
	    到位人员签字

	
	    1
	工作票负责人按局、工区有关规定办理好工作票许可手续，完成三级交底工作
	

	
	   2
	本作业负责人对本班工作人员进行明确分工，并在开工前检查确认所有工作人员正确使用劳保

用品
	

	
	   3
	在本作业负责人带领下进入作业现场并在工作现场向所有工作人员详细交待作业任务、安全措

施和安全注意事项，全体工作人员应明确作业范围、进度要求等内容，并在到位人员签字栏上

分别签名
	

	
	   4
	专责施教人对辅助人员(外来)按工区规定进行施教，施教内容包括：作业范围、安全措施、

安全注意事项等
	


5．2  检修电源的使用

	  ／
	  序号
	    内  容
	    标。准
	    责任人签字

	
	   1
	检修电源接取位置
	从#3检修电源箱接取，且在工作现场电源引入处配置有明

显断开点的刀闸和触电保护器
	

	
	    2
	检修电源的配置
	电源必须是三相四线并有漏电保安器
	

	
	   3
	接取电源时注意事项
	必须由检修专业人员接取，接取时严禁单人操作

接取电源前应先验电，用万用表确认电源电压等级和电源

类型无误后，从检修电源箱内出线闸刀下桩头引出
	

	
	    4
	检修电源线要求
	2．5mm’及以上
	


5．3  检修内容和工艺标准

	  ／
	  序号
	    ·检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   1
	作业人员，工器具、设备就位
	设备及工器具等按定置图停放

互感器竖立运输
	注意吊车作业空间，与相

邻带电设备有足够的安

全距离(220kV>6m)
	
	

	
	   2
	拆除三相电流互感器一，二次接线
并记录
	
	
	
	


	  √
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   2．1


	拆除三相电流互感器一次接线
拆除与亭桥2463线路隔离开关连
线
拆除与亭桥2463断路器连线(管

形)


	电流互感器拆头使用高架车和绝缘
棚梯，与断路器侧拆头配合，拆除

6只M16x 80螺栓后，在工作负责
人的统一指挥下，用绳子将管形连
接线徐徐下放至地面


	  高架车外壳应接好接

地线，吊臂、吊斗与相邻
带电设备安全距离必须
大于6m

 拆头时两侧人员应相

互配合、协调，统一指挥，

管形连线下降时应缓慢，

防止碰伤设备
 拆头作业使用工具袋，

防止高处落物损坏设备
瓷裙，严禁上下抛掷
 拆头作业人员应正确

使用安全保险带
	
	

	
	   2．2
	拆除三相电流互感器二次电缆
	拆除二次电缆要做好标记，防止标
号套缺少，核对图纸做好记录，用

塑料薄膜对电缆头包扎
	防止绝缘外层损坏
	
	

	
	   3


	拆除原电流互感器(三相)


	  逐相拆除，先拆最靠近吊车相

 将专用钢丝绳套在吊车大钩
上，吊臂徐徐穆至电流互感器重心

正上方，用4只亿16卸夹套在电流

互感器专用吊环上，吊钩微微上升，

钢丝绳位置放正并使其微微受力，

在瓷套上部第三与第二节间邦扎安

全保险绳，在电流互感器底部用一

根白综绳作定位浪风绳，防止摆动
而碰伤瓷套，拧松电流互感器固定

螺栓，指挥吊钩徐徐上升，当互感

器吊起离安装基础lOmm时暂停，检
查钢丝绳、吊车刹车及电流互感器

重心有无偏移等异常情况，如发现
有异常，应回落电流互感器重新调
整重心后，方可继续起吊，如正常，

拆除4只M20x 85安装螺栓，缓慢

起吊，并将互感器吊离，放置在平

稳且不影响继续起吊工作的地方
	   监护人员应严密监视
压变动态及周围人员情

况

 起吊全过程应统一指

挥，防止过度摆动而碰伤
瓷套，起吊过程过程应缓
慢，发现异常应立即停止

起吊，排除后方可继续

	
	


	  √
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   4
	新电流互感器拆箱，外观检查、变
比核对并记录等
	
	
	
	

	
	   4．1
	拆箱，外观清扫、检查
	对电流互感器按说明书要求逐项检
查．

压变瓷套无裂纹、损坏，无渗漏油，

一次搭头接线板、膨胀器外罩无变
形，金属外壳无锈蚀，瓷裙清洁
	拆箱过程应小心，防止拆

箱工具碰伤瓷裙
	
	

	
	    4．2
	变比、二次绕组组别检查，并记录
	符合设计图纸、运行要求
	
	
	

	
	   4．3
	油位检查，调整    ’
	金属膨胀器油位计清晰，油位正常，

符合运行要求
	
	
	

	
	   5
	新电流互感器电气及油化试验
	各试验项目符合DDT 596—1996

电力设备预防性试验规程，无漏项
	与试验无关人员不得进
入试验围栏
	
	

	
	   6
	核对电流互感器安装基础孔尺寸
	用卷尺或直尺测量安装孔尺寸，基

础对角距离和平行开距与新电流互

感器均应相等
	
	
	

	
	   7


	起吊准备(起吊器具及作业人员)


	将专用钢丝绳套在吊车大钩上，吊

臂徐徐移至压变重心正上方，用4

只e16卸夹套在压变专用吊环上，

吊钩微微上升，使钢丝绳位置放正

使受徽力，在瓷套上部第三与第二

节间绑扎安全保险绳，在压变底部

用一根白综绳作定位浪风绳，防止

摆动而碰伤瓷套，工作人员各就各

位
	检查钢丝绳受力情况和

保险绳绑扎位置必须正

确
	
	


	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   8


	起吊就位


	    由工作负责人指挥吊钩徐徐上

升，当互感器吊起地面100mm暂停，

检查钢丝绳、吊车刹车及压变重心

有无偏移等异常情况，如发现有异

常，应回落压变重新调整重心后，

方可继续起吊，控制浪风绳应及时
调整方向．如正常，才可徐徐起吊，

并将互感器吊至安装基础正上方，

然而指挥吊钩徐徐下降，当降至离

基础10mm左右时暂停，用两支

M16mm导向杆对角找准安装孔后，

方可继续下降就位，并拧紧4只M20

x 95安装螺栓

   拆除起吊钢丝绳，吊臂应尽快

移开电流互感器上方
	   监护人员应严密监视
压变动态及周围人员情

况

 起吊全过程应统一指

挥，防止过度摆动而碰伤
瓷套，起吊过程应缓慢，

发现异常应立即停止起

吊，排除后方可继续
   注意压变安装方向正

确

   -
	
	

	
	    9
	一、二次接线搭接
	
	
	
	

	
	   9．1
	电流互感器接地连接
	检查压变外壳接地端与原接地连接

片搭接位置是否一致，如相同拧紧
螺栓，如不同要制作接地连接片并

接地可靠
	
	
	

	
	   9．2


	电流互感器一次连接线搭接

搭接与亭桥2463线路隔离开关连
线
搭接与亭桥2463断路器连线(管

形)


	   电流互感器搭头使用高架车和

绝缘棚梯，高架车外壳应接奸接地

线，与断路器侧搭头配合

   在工作负责人的统一指挥下，

两侧分别用绳子将管形连接线缓慢

吊上，工作人员应检查管型导线长
度是否与原来一样，检查设备侧措

接面无发热、开裂现象，并用汽油

清洁干净，在搭接面涂抹适量导电
脂，拧紧6只M16x 80螺栓
	  吊臂、吊斗升降与相邻
带电设备安全距离必须
大于6m

 搭头时两侧人员应相

互配合、协调，统一指挥，

管形连线吊上时应缓慢，

防止碰伤设备
 搭头使用工具应放在

工具袋内，防止高处落物

损坏设备瓷裙，严禁上下

抛掷
 搭头作业人员应正确

使用安全保险带
	
	


	  √
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   9．3
	二次电缆搭接
	按标记或按图纸要求恢复搭接，接

线正确、可靠，密封良好
	防止进水
	
	

	
	   10
	旧电流互感器装箱等扫尾工作
	按使用说明书要求对互感器进行装

箱操作，确保运输安全
	坚决杜绝经验主义
	
	

	
	    11
	作业组自验收
	
	
	
	

	
	   11．1
	对整个调换项目进行全面自验收
	对每道工序从头至尾自验收一遍，

严把质量关
	
	
	

	
	   11．2
	检查现场安全措施
	临时保安线已拆除，现场安全措施

与工作所载相符
	
	
	

	
	    11．3
	设备状态恢复
	恢复到工作许可时状态
	
	
	

	  ／
	  序号
	    内    容
	    责任人员签字

	
	    1
	清理工作现场，将工器具全部收拢并清点，废弃物按相关规定处理，材料及备品备件回收清点
	

	
	    2
	按相关规定，关闭检修电源
	

	
	    3
	做好检修记录，记录本次检修内容，反措或技改情况，有无遗留问题
	

	
	    4
	会同验收人员验收对各项检修、试验项目进行验收
	

	
	    5
	会同验收人员对现场安全措施及检修设备的状态进行检查，要求恢复至工作许可时状态
	

	
	    6
	经全部验收合格，做好检修记录后，办理工作票结束手续
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6验收记录
	   自验收
	    记录改进和更换的零部件
	

	    记录
	   存在问题及处理意见
	

	
	    检修班组自评价及签字
	

	   验收

   单位
	    检修部门验收意见及签字
	

	    意见
	   运行单位验收意见及签字
	

	
	    公司验收意见及签字
	


7  作业指导书执行情况评估

	
	   符合性
	    优
	
	    可操作项
	

	   评估内容
	
	    良
	
	    不可操作项
	

	
	   可操作性
	    优
	
	    建议修改项
	

	
	
	    良
	
	    遗漏项
	

	    存在问题
	

	    改进意见
	


附录
1  设备主要技术参数

	一、电流互感器主要技术参数

	序号
	    项    目
	    数    据
	    备    注

	    1
	电流互感器型号
	    LBl-220Wl
	沈阳变压器厂

	    2
	额定电压
	    220kV
	

	    3
	额定变比
	    2500／5
	

	   4
	准确级及额定输出
	    0．2级  30VA

   5P20    60VA
	功率因数~OS中：0．8(滞后)—1

	    5
	额定频率
	    50Hz
	

	    6
	设备最高电压
	    252kV
	

	    7
	一次绕组和末屏对二次绕组及地绝缘电阻
	    大于500M．Q
	

	    8
	二次绕组之间及对地绝缘电阻
	    大于100Mn
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


范围
本作业指导书适用于绍兴电力局llOkV绍兴变九兴1407线路隔离开关大修

2引用文件

   下列标准及技术资料所包含的条文，通过在本作业指导书中引用，而构成为本作业指导书的条文．本作业指导书出版时，所有版本均为有效．所有标准及

技术资料都会被修订，使用本作业指导书的各方应探讨使用下列标准及技术资料最新版本的可能性．

DL 408-1991电业安全工作规程(发电厂和变电所电气部分)

DL 5009．3-1997电力建设安全工作规程(变电所部分)

GBJl47-1990电气装置安装工程：高压电器施工及验收规范

电安生11994]227号电业安全工作规程(热力和机械)

GW4-110DW／1250型隔离开关安装使用说明书(西安高压开关／

CJ6型操作机构使用说明书  (西安高压开关厂)

修前准备
3．1准备工作安排

	  ／
	  序号
	    内    容
	    标    准
	  责任人
	    备  注

	
	    1
	开工前10天，向有关部门上报本次工作的材料计划
	根据摸底时设备状况及需执行的反措计划
	
	

	
	    2
	在工作前7天提交相关停役申请
	
	
	

	
	   3
	开工前三天，准备好施工所需仪器仪表，工器具、相

关材料、相关图纸及相关技术资料
	仪器仪表、工器具应试验合格，满足本次施工的要求，

材料应齐全，图纸及资料应附合现场实际情况
	
	

	
	    4
	开工前确定现场工器具摆放位置
	现场工器具摆放位置参考定置图，确保现场施工安全、

可靠
	
	

	
	   5
	根据本次作业内容和性质确定好检修人员，并组织学

习本指导书
	要求所有工作人员都明确本次工作的作业内容、进度

要求，作业标准及安全注意事项
	
	

	
	    6
	填写第一种工作票，在开工前一天交值班员
	工作票应填写正确，并按《电业安全工作规程》执行
	
	


3．2人员标准

   √  序号        内    容                                                                            责任人      备注

	
	
	
	
	

	
	    ’
	Ig扬工作人陡的身体状况，精神状态良好
	
	

	
	   2
	作业辅助人员(外来)必须经负责施教的人员，对其进行安全措施、作业范围、霄坌汪芯翠坝
笙青面姑射后青可皋加工作
	
	

	
	    3
	揍砍工种(吊车司朝-电焊工)必须持有效证件上岗
	
	

	
	   4
	所有作业人员必须具备必要的电气知识，基本掌握本专业作业技能及《电业安全I作规程》的

扣辈知识．并蚌《申业冬全工作规程》考试合格
	
	

	
	    5
	佑、l》角膏人必须捍局批准
	
	


3．3备品备件

	／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	瓷瓶调整片
	    ／
	    片
	    8
	

	
	    2
	触指弹簧
	    ／
	    只
	    4
	代号：8KA．281．327

	
	    3
	触指
	    1250A
	    只
	    8
	代号：5KA．551．222．1-2

	
	    4
	螺丝
	    中12~35
	    只
	    24
	搭头螺丝

	
	    5
	平垫
	    中12
	    只
	    48
	

	
	    6
	弹垫
	    中12
	    只
	    24
	

	
	    7
	开口销
	    中1
	    只
	    3
	

	
	    8
	开口销
	    中2
	    只
	    3
	

	
	    9
	开口销
	    中3
	    只
	    3
	

	
	    1 0
	锥形触头
	    1250A
	    只
	    32
	代号：8KA．551．：207．1-2

	
	    11
	弹簧
	    ／
	    只
	    16
	代号：8K^．281．486  用于出线座内

	
	    1 2
	圆锥滚子轴承
	    7210
	    只
	    2
	用于轴承座

	
	    13
	圆锥滚子轴承
	    7208
	    只
	    2
	用于轴承座

	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量
	    备  注

	
	    1
	管子钳
	    1 0寸
	    把
	    1
	

	
	    2
	套筒扳手
	    1 0—32
	    付
	    1
	

	
	    3
	梅花扳手
	    22—24
	    把
	    2
	

	
	    4
	梅花扳手
	    1 7—1 9
	    把
	    3
	


	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量
	    备  注

	
	    5
	梅花扳手
	    12—14
	    把
	    3
	

	
	    6
	木梅头
	    ／
	    把
	    1
	

	
	    9
	铁榔头
	    2．5磅
	    只
	    1
	

	
	    8
	铁榔头
	    4磅
	    只
	    1
	

	
	    9
	钢锯架
	    300mm
	    付
	    1
	

	
	    10
	锉刀
	    园锉
	    把
	    2
	

	
	  11
	锉刀
	    平锉
	    把
	    2
	

	
	    12
	检修电源盘
	    220V
	    只
	    1
	

	
	  13
	万用表
	    ／
	    只
	    1
	合格、常规型

	
	    14
	摇表
	    500V
	    只
	    1
	

	
	    15
	电钻
	
	    把
	    1
	

	
	    16
	机油枪
	    ／
	    把
	    1
	

	
	    17
	油勺
	    ／
	    只
	    2
	

	
	    18
	竹梯
	    11档
	    把
	    2
	

	
	    19
	绳索
	    中10
	    支
	    4
	5M

	
	    20
	脚手架短板
	    1200x 50x 200
	    块
	    4
	检查合格

	
	    21
	大电流接触电阻测试仪
	    JB-100
	
	    1
	

	  ／
	序号
	    名  称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	棉纱布
	    ／
	    ks
	    1．5
	

	
	    2
	银砂纸
	    #0
	    张
	    1．5
	

	
	    3
	铁砂布
	    #1
	    张
	    3
	

	
	    4
	无水乙醇
	    分析醇
	    kS
	    0．5
	

	
	    5
	汽油
	    #90
	    ks
	    1
	

	
	    6
	钢锯条
	    300mm。细齿
	    支
	    2
	

	
	    7
	小毛巾
	    ／
	    块
	    2
	

	
	    8
	导电脂
	    ／
	    ks
	    0．3
	

	
	    9
	白纱带
	    ／
	    圈
	    0．5
	

	
	    10
	铅丝
	    #12
	    k9
	    1
	

	
	  11
	机油
	    #30
	    k9
	    0，
	
	

	
	    12
	漆刷
	    1．5寸
	    把
	    3
	

	
	    13
	漆刷
	    2寸
	    把
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	  √
	  序号
	    名  称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    14
	塑料薄膜
	    ／
	
	    3
	

	
	    15
	油漆
	    ／
	    ks
	    0．4
	黄、绿、红，黑各0．1

	
	    16
	油漆
	    欧洲绿金属漆
	    组
	    0．5
	

	
	    17
	防锈漆
	    ／
	    kS
	    0．5
	

	
	    18
	润滑脂
	    二硫化钼
	    ks
	    0．5
	

	
	    19
	松动剂
	    ／
	    听
	    0．2
	

	
	    20
	中性凡士林
	    ／
	    k9
	    0．1
	

	
	    21
	记号笔
	    极细
	    支
	    1
	

	
	    22
	洗手液
	    ／
	    瓶
	    0。  3
	


3。6危险点分析

	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	作业人员高处作业
	：拆刀管及搭头)时不小心会坠落

	
	    2
	物件高处坠落会伤害闸刀构架底下工作人员

	
	    3
	机构箱内工作时误碰带电二次接线触电

	
	    4
	隔离开关误动，会S
	起设备损坏或伤害人体


3。7  簧全措施

	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	确认九兴1407断路器在断开位置

	
	    2
	确认九兴1407正母隔离开关、九兴1407爵
	母隔离开关、九兴1407旁路隔离开关处于分闸状态，并挂“禁止合闸，有人工作”标示牌

	
	    3
	确认九兴1407线路隔离开关线路侧及九兴1407线路隔离开关开关侧已挂接地线

	
	    4
	检查确认现场安全措施与工作票所列安全措施一致

	
	    5
	开工前确认九兴1407正母隔离开关，九兴1407副母隔离开关，九兴1407旁路隔离开关操动机构操作电源已断开

	
	    6
	登高时，梯子应做好防倾到措施(有人扶持或用绳索捆绑牢固)

	
	    7
	  弓
	  下线搭头拆除后，必须用铅丝轧牢

	
	    8
	工器具，物品上、下应用绳子传递，禁止抛掷

	
	    9
	用手动操作手柄操作时，先切断操作电源；电动操作时，必须取下手动操作手柄后方可进行电动操作

	
	    10
	隔离开关调试操作时，要先进行手动操作，操作时注意隔离开关构架上是否有工作人员，若有须先向工作人员询问是否可进行操作，并提醒

其注意相间连杆和隔离开关刀杆

	
	  11
	工作结束后，将设备(隔离隔离开关，控制电源、操作电源等)恢复至工作许可时状态

	
	    12
	一般废弃物应放在就近城市环卫系统设定的垃圾箱内，不得随便乱扔


	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量
	    备  注

	
	    5
	梅花扳手
	    12—14
	    把
	    3
	

	
	    6
	木梅头
	    ／
	    把
	    1
	

	
	    9
	铁榔头
	    2．5磅
	    只
	    1
	

	
	    8
	铁榔头
	    4磅
	    只
	    1
	

	
	    9
	钢锯架
	    300mm
	    付
	    1
	

	
	    10
	锉刀
	    园锉
	    把
	    2
	

	
	  11
	锉刀
	    平锉
	    把
	    2
	

	
	    12
	检修电源盘
	    220V
	    只
	    1
	

	
	  13
	万用表
	    ／
	    只
	    1
	合格、常规型

	
	    14
	摇表
	    500V
	    只
	    1
	

	
	    15
	电钻
	
	    把
	    1
	

	
	    16
	机油枪
	    ／
	    把
	    1
	

	
	    17
	油勺
	    ／
	    只
	    2
	

	
	    18
	竹梯
	    11档
	    把
	    2
	

	
	    19
	绳索
	    中10
	    支
	    4
	5M

	
	    20
	脚手架短板
	    1200x 50x 200
	    块
	    4
	检查合格

	
	    21
	大电流接触电阻测试仪
	    JB-100
	
	    1
	

	  ／
	序号
	    名  称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	棉纱布
	    ／
	    ks
	    1．5
	

	
	    2
	银砂纸
	    #0
	    张
	    1．5
	

	
	    3
	铁砂布
	    #1
	    张
	    3
	

	
	    4
	无水乙醇
	    分析醇
	    kS
	    0．5
	

	
	    5
	汽油
	    #90
	    ks
	    1
	

	
	    6
	钢锯条
	    300mm。细齿
	    支
	    2
	

	
	    7
	小毛巾
	    ／
	    块
	    2
	

	
	    8
	导电脂
	    ／
	    ks
	    0．3
	

	
	    9
	白纱带
	    ／
	    圈
	    0．5
	

	
	    10
	铅丝
	    #12
	    k9
	    1
	

	
	  11
	机油
	    #30
	    k9
	    0，
	
	

	
	    12
	漆刷
	    1．5寸
	    把
	    3
	

	
	    13
	漆刷
	    2寸
	    把
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	  ／
	  序号
	    名    称
	    规  格
	单  位
	数  量
	    备  注

	
	    5
	梅花扳手
	    12—14
	    把
	    3
	

	
	    6
	木梅头
	    ／
	    把
	    1
	

	
	    9
	铁榔头
	    2．5磅
	    只
	    1
	

	
	    8
	铁榔头
	    4磅
	    只
	    1
	

	
	    9
	钢锯架
	    300mm
	    付
	    1
	

	
	    10
	锉刀
	    园锉
	    把
	    2
	

	
	  11
	锉刀
	    平锉
	    把
	    2
	

	
	    12
	检修电源盘
	    220V
	    只
	    1
	

	
	  13
	万用表
	    ／
	    只
	    1
	合格、常规型

	
	    14
	摇表
	    500V
	    只
	    1
	

	
	    15
	电钻
	
	    把
	    1
	

	
	    16
	机油枪
	    ／
	    把
	    1
	

	
	    17
	油勺
	    ／
	    只
	    2
	

	
	    18
	竹梯
	    11档
	    把
	    2
	

	
	    19
	绳索
	    中10
	    支
	    4
	5M

	
	    20
	脚手架短板
	    1200x 50x 200
	    块
	    4
	检查合格

	
	    21
	大电流接触电阻测试仪
	    JB-100
	
	    1
	

	  ／
	序号
	    名  称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    1
	棉纱布
	    ／
	    ks
	    1．5
	

	
	    2
	银砂纸
	    #0
	    张
	    1．5
	

	
	    3
	铁砂布
	    #1
	    张
	    3
	

	
	    4
	无水乙醇
	    分析醇
	    kS
	    0．5
	

	
	    5
	汽油
	    #90
	    ks
	    1
	

	
	    6
	钢锯条
	    300mm。细齿
	    支
	    2
	

	
	    7
	小毛巾
	    ／
	    块
	    2
	

	
	    8
	导电脂
	    ／
	    ks
	    0．3
	

	
	    9
	白纱带
	    ／
	    圈
	    0．5
	

	
	    10
	铅丝
	    #12
	    k9
	    1
	

	
	  11
	机油
	    #30
	    k9
	    0，
	
	

	
	    12
	漆刷
	    1．5寸
	    把
	    3
	

	
	    13
	漆刷
	    2寸
	    把
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	  √
	  序号
	    名  称
	    规  格
	  单  位
	  数  量
	    备  注

	
	    14
	塑料薄膜
	    ／
	
	    3
	

	
	    15
	油漆
	    ／
	    ks
	    0．4
	黄、绿、红，黑各0．1

	
	    16
	油漆
	    欧洲绿金属漆
	    组
	    0．5
	

	
	    17
	防锈漆
	    ／
	    kS
	    0．5
	

	
	    18
	润滑脂
	    二硫化钼
	    ks
	    0．5
	

	
	    19
	松动剂
	    ／
	    听
	    0．2
	

	
	    20
	中性凡士林
	    ／
	    k9
	    0．1
	

	
	    21
	记号笔
	    极细
	    支
	    1
	

	
	    22
	洗手液
	    ／
	    瓶
	    0。  3
	


3。6危险点分析
	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	作业人员高处作业
	：拆刀管及搭头)时不小心会坠落

	
	    2
	物件高处坠落会伤害闸刀构架底下工作人员

	
	    3
	机构箱内工作时误碰带电二次接线触电

	
	    4
	隔离开关误动，会S
	起设备损坏或伤害人体


3。7  簧全措施

	／
	序号
	    内    容

	
	    1
	确认九兴1407断路器在断开位置

	
	    2
	确认九兴1407正母隔离开关、九兴1407爵
	母隔离开关、九兴1407旁路隔离开关处于分闸状态，并挂“禁止合闸，有人工作”标示牌

	
	    3
	确认九兴1407线路隔离开关线路侧及九兴1407线路隔离开关开关侧已挂接地线

	
	    4
	检查确认现场安全措施与工作票所列安全措施一致

	
	    5
	开工前确认九兴1407正母隔离开关，九兴1407副母隔离开关，九兴1407旁路隔离开关操动机构操作电源已断开

	
	    6
	登高时，梯子应做好防倾到措施(有人扶持或用绳索捆绑牢固)

	
	    7
	  弓
	  下线搭头拆除后，必须用铅丝轧牢

	
	    8
	工器具，物品上、下应用绳子传递，禁止抛掷

	
	    9
	用手动操作手柄操作时，先切断操作电源；电动操作时，必须取下手动操作手柄后方可进行电动操作

	
	    10
	隔离开关调试操作时，要先进行手动操作，操作时注意隔离开关构架上是否有工作人员，若有须先向工作人员询问是否可进行操作，并提醒
其注意相间连杆和隔离开关刀杆

	
	  11
	工作结束后，将设备(隔离隔离开关，控制电源、操作电源等)恢复至工作许可时状态

	
	    12
	一般废弃物应放在就近城市环卫系统设定的垃圾箱内，不得随便乱扔


110kV绍兴变九兴1407线路隔离开关大修作业流程图
人员分工
	日期：

	工作许可

	兔贵人：

	日期：

	的解
	防误装丑检查

	妻喜
	搭设作业小平

	负责人：

	日期：

	操作机构检修

	负责人：

	日期：

	拆除隔离开关引下
线搭头

	负责人：

	日期：

	试攀
	主刀操作调试

	
	地刀操作调试

	  调
	主刀与地刀间的联锁

	负贵人：

	日期：
	
	日期：

	导电乐统的解体与
蛆装
	——>
	支持转轴的解体与
组装

	负责人：
	
	枣贵人：

	日期：

	触头回路电阻测试

	负责人：

	日期：

	搭头恢复，拆除作
业小平台

	负贵人：

	日期：

	工作终结前的自验
收

	负责人：

	日期：

	工作终结

	负责人：
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5作业程序及作业标准
	  ／
	  序号
	    内    容
	    到位人员签字

	
	    1
	工作栗负责人按局、工区有关规定办理好工作票许可手续，完成三级交底工作
	

	
	   2
	本作业负责人对本班工作人员进行明确分工，并在开工前检查确认所有工作人员正确使用劳保
用品
	

	
	   3
	在奉作业负责人带领下进入作业现场并在工作现场向所有工作人员详细交待作业任务、安全措
施和安全注意事项，全体工作人员应明确作业范围、进度要求等内容，并在到位人员签字栏上
分别签名
	

	
	   4
	专贵施教人对辅助人员(外来)按工区规定进行施教，施教内容包括：作业范围，安全措施。
安全注意事项等
	


5．2  检修电源的使用
	  ／
	  序号
	    内  容
	    标·准
	    责任人签字

	
	   1
	检修电源接取位置
	从#4检修电源箱接取，且在工作现场电源引入处配置有明
显断开点的刀闸和触电保护器
	

	
	    2
	检修电源的配置
	电源必须是三相四线并有漏电保安器
	

	
	   3
	接取电源时注意事项
	必须由检修专业人员接取，接取时严禁单人操作
接取电源前应先验电，用万用表确认电源电压等级和电源
类型无误后，从检修电源箱内出线闸刀下桩头引出
	

	
	    4
	检修电源线要求
	2．5mml及以上
	


5．3  检修内容和工艺标准
	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	    I
	解体大修前的准备工作
	
	
	
	

	
	   1。1
	检查防误装置(电磁锁)
	闭锁可靠，电磁锁完好
	必要时先切断该回路防
误电源
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	  √
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   1．2
	铺设作业千合
	作业平台必须固定牢固．
	铺设作业平台前检查脚
手架板完好
	
	

	
	   2
	拆除隔离开关引下线
	用铅丝或绳索扎牢
	注意与相邻带电设备保
持足够安全距离
	
	

	
	   3
	导电系统的解体与组装
	
	工器具、物品上、下应用
绳子传递，禁止抛掷
	
	

	
	   3。1
	拆卸导电部件，清洗检查接线端内
锥形滚子与端头接触面、弹簧、开
口销
	接线端转动灵活，涂层无剥落，内
部接触良好，弹簧弹力正常，开9

销无断裂、漏开，防雨罩完好
	
	
	

	
	   3．2
	用套筒扳手拧开接线端与刀管连
接螺帽，清洗检查两者接触面，检
查调整垫圈数量、铝托座
	调整垫圈数量应以接线端转动灵活
为标准，铝托座无裂纹
	
	
	

	
	   3．3
	触头、触指、弹簧装配的清洗与检
查
	触指无毛刺，涂层良好，弹簧触指
装配返回灵活无卡涩
	镀银部件用软棉布擦拭
	
	

	
	    3．4
	清洗、检查刀管触头
	刀管触头应无毛刺，氧化
	
	
	

	
	   3．5
	导电系统的组装，其顺序与拆卸相
反
	各导电部位的搭接面用合适的砂皮
纸打磨后，并涂上导电脂．各固定
螺丝、螺帽应拧紧无松动，并涂润
滑油脂
	
	
	

	
	   4
	支持转轴的解体与组装
	
	防止瓷瓶及人员从作业
小平台上坠落
	
	

	
	   4．1
	拆卸、检查支持瓷瓶
	瓷件表面清洁无破损、无电晕和放
电现象．法兰无松动、裂缝
	
	
	

	
	   4．2
	解体基座转轴，清洗，检查轴承后
涂上二硫化钼
	转轴灵活，无锈蚀、卡涩现象，锈
蚀严重应更换
	
	
	

	
	    4．3
	基座转轴，支持瓷瓶的组装
	
	
	
	

	
	    5
	接地闸刀检修
	
	
	
	

	
	    5．1
	触头．接地辫子、平衡弹簧检修
	
	
	
	

	
	   5．1。1
	清洗检查触头、触指后并涂上导电
脂
	触头与触指接触可靠，有良好的导
电性
	
	
	

	
	   5．1．2
	检查接地铜辫子有无折伤、断股现
象，否则应更换
	接地铜辫子应无折伤、断股现象．
	
	
	

	
	    5．1．3
	检查平衡弹簧
	平衡弹簧完好无锈蚀
	
	
	

	
	    5．2
	传动系统及闭锁装置的检修
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	  ／
	  序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	    5．2．1
	传动系统检查及维护
	传动系统应转动灵活
	
	
	

	
	    6．2．2
	防误挡板检查
	防误挡板不开裂
	
	
	

	
	   6
	操作机构检修
	
	检查机构前先确认操作
电源及防误电源已切断1
	
	

	
	   6．1
	检查齿轮．蜗轮、蜗杆、限位块、
挡钉等主要件及其它零件，在所有
磨擦表面均涂上二硫化钼
	应无损坏现象
	严禁操作
	
	

	
	   6．2
	用手柄操作机构，检查各转动部
分、辅助开关及限位开关
	  转动部分应灵活无卡涩现象
 用手动操作分闸和合闸，当限位
开关刚刚切换时，限位块与挡钉之
间间隙应为8±3mm

 辅助开关、限位开关动作正确，
接线可靠
	手动操作手柄操作完后
应立即取下
	
	

	
	   6．3
	清扫、检查二次线接线、接触器
	  无污垢，接触可靠，绝缘大于2M

n(500V摇表)
	检查前确认该回路的操
作电源及防误电源已切
断
	
	

	
	    6．4
	检查加热器投切情况    、
	投切正常
	
	
	

	
	    6．5
	检查主刀与地刀的电气联锁
	电气联锁应可靠、正确
	
	
	

	
	   6．6
	检查电机旋转及过载保护情况
	无卡涩，热继电器完好，绝缘大于
2MO(500V摇表)
	
	
	

	
	   6．7
	机构密封检查、机构清扫，除锈、
油漆
	机构应密封良好，无进水、锈蚀现
象
	
	
	

	
	   7


	操作调试

	
	必须先手动操作完好后
方可进行电动操作，电动
操作前必须取下手动操
作手柄

操作前必须通知隔离开
关上工作人员，注意人员
之间的配合与协调
	
	

	
	   7．1
	土触头对齐调试
	通过调整调节垫片数量使两土触头
应对齐，上下差不大于5mm，每处
加垫厚度不宜大于3mm，触头触指
接触保持良好的线接触
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	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   7．2
	合闸时，保证触指断口有圆柱形触
头插入后留有一定间隙，使分合闸
时受力不过大．通过调节刀管、接
线端子，调整垫片来实现
	中间间隙为7—12 mm
	
	
	

	
	   7．3
	三相合闸同期性的调整
	通过改变三相联动拉杆长度来达
到．圆柱形触头与触指接触同期性
调整通过调节相交叉连杆长度来满
足

三相合闸同期性不大于10mm
	
	
	

	
	   7．4
	分、合闸限位调整是调整限位螺栓
的拧入与松出的螺纹长短
	当隔离隔离开关在分、合闸位置(机

构已到位时)分合闸限位与档块间
尚有1—2 m间隙
	
	
	

	
	   、

   7．5


	土刀、地刀于动操作试验

	    隔离开关、接地开关操作过重
应检查各机械传动部分是否锈蚀卡
涩，机构有无顶死
   检查隔高开关与接地开关机械
联锁
   当隔离开关合闸时接地开关不
能合闸，接地开关合闸时隔离开关
不能合闸
   当隔离开关合闸时，接地开关
不能合闸．接地开关合闸时，隔离开
关不能合闸
	手动操作前确认电动操
作电源已断开●
调整时注意调整人员与
操作人员间的协调

	
	

	
	   7．6
	进行电动分、合闸操作数次，借以
观察分、合闸位置是否符合要求
	隔离开关打开角度为90i1度，分、

合闸定位螺钉距挡板应有1—2 mm

间隙
	电动操作前确认已取下
手动操作手柄
	
	

	
	   7．?


	接地闸刀调试

	    接地开关合闸时触头位置通过
调节拉杆长度和改变静触头位置角
度来保证，分闸时水平位置通过扭
力弹簧位置来调整
   接地开关合闸时应正确插入接
地静触头．扭力弹簧定位螺栓不松
动或脱焊，接地开关分闸时在水平
位置
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	  ／
	    序号
	    检修内容
	    工艺标准
	  安全措施及注意事项
	    检修结果
	责任人签字

	
	   8
	隔离开关调整结束后测量回路电
阻
	测量采用直流压降法，推荐电流选
用100A，接线端子问回路电阴不大
于120¨n
	
	
	

	
	   9
	一次搭头恢复，拆除作业小平台
	
	防止坠落
搭头过程中，防止导线晃
动与相邻带电设备距离
过近引起放电
	
	

	
	   10
	工作终结前的自验收
	无端检项目，做到修必修好
隔离开关及操作电源、切换开关及
现场安全措施等恢复至工作许可时
状态
	
	
	

	  ／
	  序号
	    内    容
	    责任人员签字

	
	    1
	滑埋工作现场，恃工器具全鄙收拢井清点，废弃物按相关规定处理，材料及备品备件回收清点
	

	
	    2
	授相夫规足，夭团检修电源
	

	
	    3
	做好检修记录，记录本次检修内番，反措成技改情况，有无遗留问颓
	

	
	    4
	会同验收入员验收对各砂、检修、试验项目进行验收
	

	
	    ‘
	舍问验收人员对现坊簧全措施及检修设备的状态进行检查，要求恢复至工作许可时状态
	

	
	    6
	经生＼鄂验收合格，做好检修记录后，办理工作果结束手续
	


6验收记录
	   自验收
	    记录改进和更换的零部件
	

	    记录
	   存在问题及处理意见
	

	
	    检修班组自评价及签字
	

	   验收
   单位
	    检修部门验收意见及签字
	

	    意见
	   运行单位验收意见及签字
	

	
	    公司验收意见及签字
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8  附录
8．1  设备主要技术参数(参考性附录)

	一、G~／4-110DW／1250型(西安高压开关厂)隔离开关主要技术参数

	  序号
	    项    目
	    额  定  参  数
	    备注

	    1
	额定电压(kV)
	    110
	

	    2
	最高电压(kv)
	    126
	

	    3
	额定热稳定时间(s)
	    4
	

	    4
	额定频率(11z)
	    50
	

	    5
	单极重量(ks)
	    240
	

	   6
	lmin工频耐受电压(有效值，kV)
	    对地
	    185
	

	
	
	    断口
	    210
	

	   7
	雷电冲击耐受电压(峰值、kv)
	    对地
	    450
	

	
	
	    断口
	    520
	

	   8
	接线端子额定静拉力(N)
	    纵向
	   735
	

	
	
	    横向
	
	

	   9
	支柱绝缘子爬电比距(mm)
	    普通型
	    1870
	

	
	
	    耐污型
	    3050
	

	    10
	额定电流(A)
	    1250
	

	    11
	额定热穗定电流(有效值、kA)
	    31．5
	

	    12
	额定动稳定电流(峰值、kA)
	    80
	

	    13
	回路电阻(Lin)
	    100
	

	    14
	三相同期(mm)
	    10
	

	二、操作机构(CJ6)主要技术参数

	    1
	主轴转角(度)
	    180
	

	    2
	额定输出转矩(N·m)
	    500
	

	    3
	电动机功率(kw)
	    0．6
	

	    4
	额定操作时间(S)
	    3．5
	

	    5
	分。合闸线圈控制电压(v)
	    交流380
	

	    6
	分(合)线圈电流(A)
	    不大于5
	

	    7
	电动机电压(v)
	    三相AC  380
	

	    8
	电动机转速(r／mln)
	    14
	0
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